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INTRODUCAO

Esteres de cadeia curta sdo compostos de aromas encontrados naturalmente em diversas frutas e amplamente utilizados na inddstria farmacéutica e de
alimentos. Quando extraidos a partir de métodos fisicos ou rotas biotecnologicas, sao considerados “aromas naturais”, o que € cada vez mais priorizado

pelos consumidores e industria. O uso de lipases como biocatalisadores da reacao de esterificacao € uma das formas de obtencao destes compostos
aromaticos.

OBJETIVO RESULTADOS

O presente trabalho teve como objetivo avaliar o uso da lipase de Acido acético, agitacio mecénica Acido acético, ultrassom
Rhizomucor miehei imobilizada em esferas de estireno divinil-benzeno = »
(MCI-RML) na sintese de ésteres de aroma, comparando os metodos de 20 20 1

agitacao mecanica e ultrassonica.
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Figura 1: Esquema da reacéo de esterificacéao - 12 : N 12 :
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O rendimento da reac;éo foi quantificado por titulac;éo da concentra(;éo Figura 2: Ensaio com diferentes substratos na esterificacdo. Reacao na temperatura de 45°C,
, : . , ~ concentracao de substrato de 0,1M (alcool:acido) e 10% fracao massica de enzima.
de acido remanescente no meio reacional atraves de solucao de
NaOH.

Tabela 2: CondicOes 6timas para as variaveis da esterificacao

VARIAVEL CONDICOES OTIMAS
: - ~ lacido]j—[acido]¢ ~ . »
Rendimento da esterlflca(;ao — X 100 Concentragao do substrato (butanol e acido propandico) 0,4
lacido]f . , . o .
Concentracao de enzima (fracdo massica) 20%
Razao molar (acido:alcool) 1:3
Tabela 1: Variaveis reacionais e seu alcance Temperatura (°C) 5§
VARIAVEL ALCANCE
Concentracdo do substrato (butanol e acido propandico) 0,1-0,8
~ : ~ . REUSO DO BIOCATALISADOR
Concentragdo de enzima (fragdo massica) 5-20 o
Razao molar (acido:alcool) 1:1-1:5 S w0 M
Temperatura (°C) 35-55 E 80 O
% 60 N n
REUSO o . . - o
Ao final testou-se o reuso da enzima imobilizada a fim de diminuir o ‘t; 20
custo da reacao. Entre as reacoes sucessivas o biocatalisador foi Z 0 . . .
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® Agitacdo mecanica

lavado com hexano, depois de remover o volume de reacao por asa oa
+ Agitacéo ultrassonica

filtracao sob vacuo e deixou-se secar durante a noite a temperatura NUmero de reusos
ambiente. Figura 3: Efeito da atividade do biocatalisador atraves da sua utilizacdo em varias etapas de reacgao.
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