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RESULTADOS RESULTADOS

INTRODUCAO

No processamento de artigos de couro, o acabamento consiste em um
conjunto de operacoes e tratamentos, essencialmente de superficie, que se °
aplicam basicamente para formacao de peliculas de revestimento sobre 0s

Ensaios de tracao - Sensibilidade dos filmes a agua e ao solvente organico

couros. Tem como objetivo reduzir defeitos do couro, modificar suas
propriedades superficiais (tato, solidez, cor, brilho) e melhorar as 400
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Im de prever seus efeitos sobre o couro acabado.
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Figura 3 — Alongamento dos filmes produzidos a partir de resinas acrilicas e poliuretanicas
usadas no acabamento de couros sob tracao .

MATERIAIS

* Resinas de base poliacrilato, poliuretano e caseinas.

] Acrilico base W PUbasc B Ac¢/PU+ pigmento

- Analise sensorial

- Pigmento. Figura 5 — Absorcao de isopropanol pelos filmes produzidos a partir de resinas de

acabamento de couro com e sem adicao de pigmento.

*  Colorimetro.

Escala| Brilho Maleabilidade | Pegajosidade | Lisura/toque da superficic

- Maquina de tracao.

1 Muito brilhoso | Muito maleavel | Muito pegajoso| Lisa com toque aveludado

» Solvente organico (isopropanol).

CONCLUSOES

2 Brilhoso Maleavel Pegajoso Lisa com toque macio
3 Levemente Levemente Levemente Lisa com toque plastificado : ~ : :

- Das propriedades testadas, tensao, tenacidade e alongamento, existem
4 Nio brilhoso | Nio maleavel | Ndo pegajoso | Rugosa diferencas entre as resinas poliuretanicas e acrilicas. Ensaios de tracao

* Os filmes séao feitos a partir de resinas poliméricas e pigmentos que sao
misturados e diluidos em agua de forma a manter uma proporcao de
solidos totais.

mostraram gue os filmes de resinas poliuretanicas, no geral, apresentam
uma maior resisténcia a tracdo quando comparados com os filmes de
resinas acrilicas, assim como os valores de tenacidade, indicando que

Tabela 1 — Escala utilizada na avaliacao sensorial dos materiais poliméricos.

* Apls a mistura Ser preparada, € mantida SNOb aque_Ci_mentO, a ﬁfn de Filme | Opacidade | Brilho Maleabilidade | Pegajosidade | Toque e lisura| Coloracao esses filmes suportam um maior impacto para levar o material & ruptura.
evaltcporar garte Ic,Ia iagua, concentrando a solugao e precipitando o polimero (%%) Superficie Em contrapartida, todos os filmes acrilicos testados apresentaram uma
na forma de pelicula. . . ! N .

_ P _ _ ~ Acl 99.37 4 1 4 1 Branca maior capacidade de alongamento. Nao houve um comportamento distinto

* Depois do aquecnmento,,l_os filmes sao desmoldados das placas para que a2 | 2080 5 5 ; ; Treolor amarelada entre o filmes de resinas base ou top, apresentando comportamentos
passem por testes e analises. A3 — . , . ; o color variados de tensao suportada, tenacidade e percentual de alongamento.

- Sao feitos testes de tracao, que consistem na medicdo de tensao ‘ ‘ B " . . . .

: A : ) , - Com excecao apenas do filme produzido a partir da resina PU1 e Acl, com

suportada pelo filme através de uma forca aplicada, sendo possivel obter a Acd 21.37 1 1 1 3 Incolor " (';d q P fod e P q ap P 0 t
tenacidade a partir da area do gréafico tensdo versus deformacao. PU1 20.00 4 5 1 5 Branca altas opacidades, 0dos os 1imes de resinas € acrilicas apresentaram
. e ) . . . baixa opacidade. Ambas PUl e Acl apresentaram a semelhanca de nao

»  SA&o feitos testes com colorimetro, para obter informacdes sobre coloracéo, PU2 30.32 3 2 3 4 Amarelada nossuirem brilho nem pegajosidade. Para os valores de opacidade dos
brilho e opacidade dos filmes. . . e . , .

P N o | | PU3 25.86 3 2 2 2 Levemente amarelada filmes das outras resinas, a classificacao de brilho se mostrou aleatoria,

* Faz-se a analise da influencia de solventes sobre os filmes, a partir de PU4 34,41 2 2 3 3 Incolor esbranquicada ndo comprovando uma relacdo direta. Com relacdo a maleabilidade,
diferencas de massa quando secos e submersos em agua e solvente 5 : resinas base sao mais maleaveis que as resinas usadas para top. Os
orgénico. PUS 26.32 2 2 4 2 Fosca incolor _ _ i~ _ Pt

| 3 | | | S 18 73 , ; . ; tcolor e<branauicad flmes de resinas acrilicas base apresentaram maior pegajosidade com
- Sao identificadas as resinas cujas propriedades apresentam vantagens em - ‘ SO ST relacdo as top. Os filmes a partir de resinas PU apresentaram
relacdo as outras na composicao dos filmes. PUT 1 2035 . 4 4 3 Incolor comportamentos distintos quanto & pegajosidade, independente se top ou
PUS 21.01 1 4 4 3 Incolor base. A superficie dos filmes, no geral, apresentou-se lisa, com toque
PU9 21,27 1 4 4 3 Incolor plastificado.
RESULTADOS PUIO | 2059 1 3 2 3 Incolor - A estabilidade dos filmes com relacao a agua e a solvente organico
PU11 | 20.53 3 2 4 3 Fosca mostrou que a absorcao de agua € maior e de solvente € menor em filmes
_ ~ Casl 31.92 ) 4 3 7 Amarelada com pigmento, tanto para poliacrilatos quanto para poliuretanos.
- Ensaios de tracao
Cas2 33.76 2 4 3 2 Amarelada

4500 Tabela 2 — Analises sensoriais e opacidade de filmes puros de resinas de acabamentos de
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Figura 1 — Tenacidade dos filmes produzidos a partir de resinas acrilicas e
poliuretanicas usadas no acabamento de couros.
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Figura 2 — Valores maximos de tensao suportados pelos filmes produzidos a partir de
resinas acrilicas e poliuretanicas usadas no acabamento de couros.

Absor¢éio agua (%)

] Acrilico base ™ PUbase B A¢/PU+ pigmento

Figura 4 — Absorcao de agua pelos filmes produzidos a partir de resinas de acabamento
couro com e sem adicao de pigmento.
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