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Este trabalho visa desenvolver e avaliar métodos que 10 340
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METODOLOGIA .
19 340
20 1000 100 800
O tribbmetro do Laboratério de Tribologia da UFRGS z 200 Tabela 1: Matriz de
possibilita a realizacao de ensaios de frenagem em 23 1840 184 300 ensaio empregada.

1200

condicoes bem controladas.

Os parametros operacionais controlaveis durante os
ensalos sao a forca normal de contato, a temperatura do
disco (rotor) e a velocidade de escorregamento. Estas
grandezas sao monitoradas durante 0sS ensaios e
utilizadas para calcular o coeficiente de atrito existente no
contato do material de friccao contra do disco.

RESULTADOS E
CONCLUSOES

O coeficiente de atrito é diretamente afetado pela
velocidade de escorregamento (rotacao do disco) e forca
normal aplicada durante as frenagens, conforme mostra a
» Figura 2. A Figura 3 mostra esse efeito através do
comportamento da forca normal e atrito durante uma
frenagem.

Um aumento na velocidade de rotacao assim como um
aumento na forca normal aplicada tendem a gerar uma
diminuicao do coeficiente de atrito dos materiais. Tal efeito
mostrou-se mais evidente nos ensaios executados com
velocidade constante.
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Figura 1: Tribbmetro: a) Imagem Real. b) Representacao
esquematica
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No procedimento de ensaio foram realizadas 24
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frenagens variando-se 4 velocidades de escorregamento 10502
e 3 forcas normais conforme Tabela 1. Alem disso, EMU ____________________________________________________________________________________________________________________ - 900 §
metade das frenagens foram realizadas com S - 750
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desaceleracao e as demais com velocidade constante.
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Dois materiais de pastilhas comerciais foram utilizadas e 300
receberam as nomenclaturas 1 e 2. . : ;so
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Figura 3: Evidéncia gue o coeficiente de atrito é diretamente afetado
pela forca normal aplicada




