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Wcitas vezes, arames devem ser processados por trefilacdo
em diversas etapas, realizando-se entre estas o tratamento
térmico de recozimento. Diversas variaveis interferem no
processo, estabelecendo condicdes para a otimizacdo do mes
mo (numero de passes, reducdo em area por passe, etc.).
Com a implementacdo de software para a determinacdo do his
torico termomecanico, estdo sendo obtidas uma significati-
va reducdo no tempo de calculo e, principalmente, ama otid
ma flexibilidade no projeto de fieiras e na avaliacdo da
influencia de parametros sobre angulo otimo de fieira, ni-
veis de esforcos, etc. No que concerne especificamente aos
esforcos, sua determinacdo e extremamente importante, pois
isso permite preverem-se sobrecargas em equipamentos, evi-
tarem-se quebras de ferramentas, etc. Portanto, o desenvol
vimento do software indicativo de toda a segddncia de pas-
ses, da necessidade de recozimentos intermedidrios e da for
ca requerida para cada etapa, possibilita o rapido estabe-
lecimento do histérico 6timo do material para as mais va-
riadas condicdes de processamento. (PUCRS & FAPERGS).



