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Essa pesquisa se prop6s a estudar o processo de conformacdo em ligas
de aluminio, avaliando em especial a precisdo do mesmo. A precisdo é
vista em funcdo de quantidade de sobremetal a ser retirada pela usi
nagem, para isto, vém-se desenvolvendo-se novas técnicas e melhora
mentos de produtos com ligas metdlicas mais aperfeicoadas, de formas
mais complexas. Para realizar uma conformacdo de precisdo é necessa
rio, antes, observar alguns aspectos como a matriz, o processo de tra-
balho, a maquinas e os pardmetros do processo. Com estes aspectos bem
analizados, na conformaao a frio, obtem-se como vantagens boa preci
s&do e acabamento, confiabilidade e produtividade, economia de material
e eliminacdo de operacdes subsequentes, enquanto as desvantagens sé&o
o alto custo ferramental e a exigancia de um controle rigido de pro_
cesso. As ligas correspondentes a este estudo s&o de série ASTM Gxxx
que sdo geralmente caracterizadas pela sua boa conformabilidade, bai
custo, resistjncia a corrosdo, soldabilidade e boa qualidade de aca —
bamento combinando com amedia forca para conformacdo. Tres sdo as

gas utilizadas com exito para a conformacdo: Assim 6061,6062 e 6351. —
CNPqgq

178





