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O desgaste abrasivo, presente em inumeros procassofabricacdo, afeta as
ferramentas de conformacdo gerando problemas no medutivo. Portanto os
tratamentos térmicos e superficiais visam a tramgigdo da microestrutura para
modificacdo e melhoria de certas propriedades dos axpostos a essa condicao de
desgaste, como o AISI D2. Somente o0 aumento da@méo € suficiente para melhoria
efetiva, neste caso usa-se acabamento fino (pdiieks amostras foram temperadas
a 1030°C e revenidas a duas temperaturas dististgmradas em amostras sem
nitretacdo a plasma, e com nitretacdo em temp@$ @e6h. Este estudo busca analisar
a etapa de acabamento fino como alternativa deam&lte superficie nitretada, e sua
influéncia no desgaste abrasivo apos a nitretatamndicdo de estudo foi alcancada
através de polimento para comparacdo de desgastammstras somente nitretadas e
nao polidas. A caracterizacao do material foi gbpdr meio de ensaios de microdureza
superficial, microscopia Optica e ensaio de rugmigdantes e apds a nitretacdo. Os
ensaios de abrasdo foram feitos conforme normac®&STM G65. O aumento de
dureza superficial dificultou o arrancamento de amak da superficie, sendo que a
condicdo de 3h de nitretacdo com polimento apreseos melhores resultados. O
estudo evidenciou o acabamento fino como uma pré$sencial para a melhoria da
resisténcia ao desgaste abrasivo sofrido pelo ald\ ki D2.
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