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As pegas obtidas pelu processo de alntenza;au convenclional nem sempre aprE-"Entam as proprieda-
des mecanicas necessarias para a sua utilizagao, quando requer condigOes mais rigorosas de tra-
balho. Isto se da devido 3 porosidade existente em pecas simplesmente sinterizadas. Com a ubi-
lizagao do forjamento em pre-formas sinterizadas consegue-se o fechamento destes poros e Conse-
giientemente o aumento das suas propriedades mecdnicas. A seqiéncia rormalmente utilizada para a
obten¢do de forjados de sinterizagao € a seguinte: mistura duz pos, compactagao, sinterizagao e
forjamento, poderdo ser este feito a quente ou nio. A materia-prima (pos) que vem sendo, utili-
zada, s3o ligas de agp a base de Ni-Mo, por estes elementos apresentarem baixa afinidade com o
oxigenio, reduzindo os problemas causados nela oxidagdo. O mesmo processo utilizado para a sin-
terizagao tmvenu:innal pode ser aplicadp para a fabricagao de pre-forma, sendo tambéa 0 equipa-
mento necessario o mesmo {prensas, fornos de aquecimento, matrizes de compactasio e atmosferas
protetoras), acrescentando ao equipamento especifico para forjameito, tais comp matrizes de
forjamento, fornos de aguecimento da pre-formas, etc... 0s resultados apresentados por muitos
pesquisadores tem mostrado que as propriedades obtidas por este processo sao comparavels as ob-
tidas pelo forjamento convencional. (FROPESP)



