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Foram instalados sensores modernos numa maqulna convencional de en
saios, a RPU-6, com capacidade para 6 tonf; assim, a defnnmagan pas
sou a ser medrda via LVDT, a forga via strain gages e a temperatura
via termopar. Alem disso, foi adaptadu um forno de resistencia ele-
trica, para reallza;an de ensaios de tragao a quente. Os sinais des
tes sensores sao levados a um conversor AD, adaptado a um micro do
tipo PC. O trabalho consistiu em, a partlr desta 131tura de dados ’
executar uma serie de procedlmentos-calculos matematicos, que permi
tem a visualizagao de quatro graficos simultanea e individualmente
na tela. forgca x defnrmagan absnluta,,tensao x deformacao %, defor-
magan X tempo = vel. de defnrmaqan, deformagao X temperatura. As -
sim, temos a nt1mlza§an e mndernlzagan de uma maquina de ensaios ,
inclusive capacitando~a para ensaios a quente. Num estagio futuro -
pretende-se ainda implementar, a partir dos dados calculados, uma
rntlna que aceite ou rejeite a peca, em fungao das caracteristicas
teoricas que deveria apresentar. (PROPESP/CNPq)



