O 4 4 CONFORMACAO DE PRECISAO EM LIGAS DE ALUMINIO. Lirio Schaef-
fer, Cesar Edil da Costa, Ribéns Andre Bignetti e Brumo 0li
veira Sternberg (Centro de Tecnologia, Departamento de Me -
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Heste trabalho faz-se um estudo sobre cunfnramgaﬂ de precisao emli
gas de aluminio atraves da utilizacao de pré-formas obtidas;unnpru
cessos convencionais de usinagem e pré-formas obtidas por técnicas
da metalurgia do po.

As constantes melhorias em miaquinas e equipamentos tem como conse-
quéncia um obrigatorio desenvolvimento de novos materiais com cada.
vez melhores propriedades. Para atender estas exigéncias, estas 1i
gas de aluminio tem meredido um especial destaque. Além do desen -
volvimento de novas ligas é igualmente importante mencionar avancos
alcancados nos processos de fabricagcao. Dentro dos processo de fa-
bricacao o Laboratorio de Transformacao Mecanica (LTM) da Universi
dade. Federal do Rio Grande do Sul vem desenvolvendo trabalhnscﬂapes
quisa em cﬂnfurmagau de sinterizados de aluminio e em cauformagao

de precisao de pecas através do processo de forjamento de precisao
(sem rebarba e com configuracao do forjado proximo apeca final -

"near net shape').

Neste trabalho sao apresentados alguns aspectos da literatura sobreg
o assunto e os primeiros resultados obtidos nos testes realizados.



