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Com o objetivo de otimizar a programagao de produgao de uma metalur-
gica pretende-se determinar as quantidades otimas de engrenagens a
fabricar tendo em vista os recursos d13pon1ve1s e as necessldades a
serem atendidas em um determlnado perlodo de tempo tomando como cri-
terio basico a maximizacao ou mlnlmlzagao de uma funcao que represen-
ta uma medida financeira ou sega, o lucro total ou custo total. Pelas
caracteristicas do problema sera utilizada a tecnica de Programagao

Linear, que consiste na solugao de um modelo matematico que tem a se-—
guinte forma geral:

N
Funcao Objetiva: MAX Z ou MIN Z = L C(I)X(J)
N J=1
Restricoes: I A(I,J) X (J) < ou > B(I), I=1,...M
J=1 todo X(J)>0

Sendo:

N - nﬁmero de atividades que competem (numero de variaveis)

X(J) - niveis das atividades (quantidades a determinar)

C(J) - aumento em Z por unidade da atividade J (1ucros ou custos unlta
rios)

M - nimero de recursos ou condicoes a atender (numero de restrigoes).

A solugao deste modelo pode ser obtida por um procedimento algebrico

chamado Metodo Simplex que sera aplicado neste trabalho via computador.



