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Um composito ¢ constituido de duas ou mais fases, cujo desempenho e propriedades
mecanicas sao superiores aos materiais constituintes quando agindo de forma independente.
Uma de suas aplicacdes ¢ na blindagem de um carro de combate, subsistema responsavel pelo
grande peso desses veiculos. Uma vez que os materiais usualmente aplicados sdo metais, sua
substitui¢do por materiais compdsitos poliméricos visa prover propriedades mecanicas
suficientes para prote¢do balistica e ainda reduzir significativamente o peso total do
mecanismo de blindagem. Neste sentido, esse trabalho explorou a utilizagdo de compositos
produzidos por moldagem liquida de compositos (LCM), a qual consiste na impregnagdo de
tecidos de fibra secos por uma resina polimérica. Dentre os processos LCM estdo a infusdo e
o RTM, que utilizam vacuo e pressao positiva, respectivamente. Em um primeiro momento,
através da moldagem por transferéncia de resina (RTM), placas com baixa fragdo volumétrica
de fibras (Vy) foram produzidas, visando o estudo de permeabilidade no plano do reforco de
aramida. Para tal estudo, foram produzidas 6 placas, com trés tipos diferentes de tecido de
aramida, denominados pelo fabricante como Kevlar S7, S5 e S3. Foram realizados testes nos
compdsitos produzidos com cada tipo de tecido, a fim de encontrar aquele que reuniria as
caracteristicas mais adequadas em relagdo a permeabilidade e niumero de camadas. Para
analise por microscopia Otica, amostras retiradas das placas foram embutidas na resina epoxi.
Também foram conduzidas moldagens por infusdo nas quais foi variada sistematicamente a
quantidade de camadas do reforco, bem como o Vi, a fim de verificar seu efeito sobre as
propriedades do compdsito. Nesta etapa, foram produzidas placas com 6, 8, 10, 13, 15, 18 ¢
20 camadas. Essas moldagens foram realizadas, na forma de placas planas com espessura de
3-12 mm e houve um foco maior na investigagdo do efeito das condigdes de moldagem na
qualidade da peca final, especialmente observando-se a incidéncia de areas secas e porosidade
na pega ¢ as respectivas propriedades mecanicas. A partir das imagens das microscopias
obtidas, pode-se observar que os compoésitos apresentaram boa qualidade, pois apresentam
baixos teores de vazio. Analisando os resultados, foi possivel perceber que a permeabilidade
do tecido S7 foi maior tanto no eixo X quanto no eixo y, por isso, durante seu processamento,
foi o tecido que menor tempo levou para finalizar a inje¢do. Como essa pesquisa visa a
fabricacdo de placas espessas, esse tecido, por possuir uma maior permeabilidade e com isso
maior facilidade de processamento, ¢ o mais indicado para essa finalidade. Em virtude da
elevada espessura dos compositos utilizados na protegao balistica, a anélise da permeabilidade
no eixo z torna-se relevante para a continuidade da pesquisa e sera a proxima etapa.



