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As concentracBes de patricula polpa (Cp/p) utilizadas foram de

' 5 (Thé; 4%, 6% e 8%; r comprimido utilizadas foram de 0,8
O Brasil tem grandes reservas de carvéo (32 bilhdes de toneladas), b, 6% € 8%; as vazoes de ar comp

localizados predominantemente no sul do pais. Apesar da relativa L/min, 0,9 L/min e 1,0 L/min; e os pares de reagentes foram de
- P N pals. /A : 1800 g/ton de coletor com 100 g/ton de espumante, 1950 g/ton de
facilidade de exploracdo, esses recursos tém sido subestimados

: e . coletor com 101 g/ton de espumante e 2100 g/ton de coletor com
como uma fonte de energia. Nos ultimos anos o planejamento

estratégico do pais tem buscado minimizar a diferenca na 102 g/ton de espumante.

utilizacdo entre carvao e recursos tradicionalmente usados na Para avaliar a eficiéncia dos processos testados, mediu-se a
matriz energética brasileira. Nesse cenario, 0 processamento de proporcdo de material flotado e as teores de cinzas e matéria
carviao brasileiro por flotacdo aparece como uma alternativa carbonosa (nas parcelas flotadas e ndo flotadas) em comparacéo
promissora, tendo sido um processo bem sucedido em sistemas com a alimentacdo. Os resultados permitiram elaborar o grafico
minerais contendo particulas finas. presente na figura 2.

separacdo fisico-quimica que explora as diferencas de
caracteristicas superficiais dos diversos minerais presentes em um
sistema heterogéneo de particulas suspensas em uma fase aquosa
(polpa). A seletividade na fase solida se baseia no fato de que

Teores de Cinzas, Matéeria Carbonosa e Recuperacdao Massica nos
produtos finais.

Produto Final

—Recuperagdo Massica ——Matéria Carbonosa Cinzas

alguns minerais apresentam superficie polar (afinidade pela agua) <
ou apolar (afinidade pelo ar). Para viabilizar o processo de 5 o | 15
flotacdo sao utilizados reagentes (espumante, coletor) para 5“ 0 A\ A il /\ 0 S
potencializar as diferencas entre as caracteristicas originais das £ A / \/\ // /&)\{\/ ?é
superficies dos minerais presentes. S 45 N \ 0 ’X?% '\ o5 g
A
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O objetivo deste estudo e analisar o processo de flotacdo em € 1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27
coluna para o carvao da regido de Minas do Ledo, recuperar a Ensaios
matéria carbonosa e reduzir o nivel de contaminacéo e cinzas. O
material utilizado neste estudo € composto de particulas finas de
carvdo mineral. As variaveis analisadas foram a concentracdo de Os trés produtos com menor concentragao de cinzas (inferiores a
solidos na polpa, a vazdo de ar comprimido e a concentracio de 20%) e maior concentracdo de materia carbonosa (entre 51% e
coletores e espumantes empregados. 53%) foram resultantes dos ensaios 5, 13 e 20. O ensaio 13
apresentou menor concentracdo de cinzas (aproximadamente
m 17%), mas os 3 tiveram boa recuperacdo massica (acima de 45%).

A amostra consistia de particulas finas de Colunade
carvao de Minas do Ledo com teor de cinzas de Flotacdo

33,31% e granulometria de 80% passante na g
peneira de 200# (0,075mm). Para este trabalho, |

Coletor / Vazao Mateéria Rec.

Cp/p Cinzas

(%) %) Carbonosa Massica

(%) (%)

Ensaio Espumante de Ar

(g/ton) ((W4,1111)]

foram utilizados Aerofroth 65, como espumante 13 1800/100 0.9 6 16,92 52,15 45,98
e querosene, como coletor. 05 1950/100 0.9 4 2011 53 24 51 65
Os ensaios de flotagao foram realizados em 1950 / 100 20.19 51.34 46,51

coluna projetada para permitir a medicido de
cinetica de flotacdo (figura 1), medindo de 135
cm de altura e 39 mm de diametro interno.

* Foi possivel recuperacdo massica superior a 45% com mais de
50% de matéria carbonosa;

Foram combinadas trés concentracOes de
particula por polpa (Cp/p) combinadas a trés
vazOes de ar comprimido distintas e cada par de
Cp/p e vazdo de ar foi combinado com trés

pares de concentragoes de espumante _ _
(Aerofroth  65) com coletor (querosene), - Resultado considerado bom para tanto para produgéo de energia

totalizando 27 ensaios. como para blendagem com carvoes de melhor qualidade.
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» Recuperou-se material com teores significativamente reduzidos
de cinzas (entre 17% e 21%) a partir de fonte com
aproximadamente 33% de cinzas;
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