Deposicao eletroassistida de tetraetoxissilano (TEOS)
como pre-tratamento para pintura de aluminio AA 1100
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INTRODUCAO TAXAS DE CORROSAO

Apesar de sua eficiéncia como pré-tratamento para a pintura de aluminio, o uso da

cromatizacao induziu regulamentacoes ambientais devido a toxicidade dos ions Cro*. Taxas de corroséo (mm/ano)
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A deposicao eletroassistida de silano é baseada na eletrélise da agua, produzindo ions OH 5,00E-06
na superficie do catodo. As hidroxilas formadas elevam o pH na regiao catodica, 0,00E+00
favorecendo as reacdoes de condensacao, e espera-se que o revestimento resultante possua _
melhor capacidade de cobertura. ADERENCIA DE TINTA (ASTM D4541)
No presente trabalho amostras de aluminio AA 1100 com deposicao eletroassistida de e det
silano foram comparadas a amostras imersas em silano, nao tratadas e cromatizadas. Aderéncia de tinta (MPa]
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* Nenhum aumento drastico de corrente é observado, indicando que os potenciais 0,2V 40,88 indicando uma formac3o de filme de
utilizados nao resultam em aceleracao da corrosao do aluminio. 0,6V 36,37 silano mais homogénea.
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um silano organofuncional poderia promover maior aderéncia;

s* O MEV mostra resultados importantes, ja que ilustra o filme ndo-homogéneo formado
pela imersao. Além disso, a deposicao eletroassistida de silano resultou em uma maior
area contendo Si, o que confirma a eficiéncia dessa técnica para a obtencao de filmes
mais homogéneos.

 Revestimentos de silano resultaram em valores menores de impedancia;

 De 3 a 24h de exposicao, todas amostras apresentaram aumento no valor de
impedancia, uma possivel consequéncia do crescimento da camada de oxido no
aluminio ou da permeacao de agua pelo filme organico, aumentando a espessura da
barreira.

Agradecimentos:

@CNPq

Conseltho Nacional de Desenvolvimento
Cientifico e Tecnologico C A P E S

IACOR PPEEM o2
@ “JConceito ;i‘,rfi; I[I'IEt:':ITLlI"ﬂIEEl u FRGS

= materiais UNIVERSIDADE FEDERAL
DO RIO GRANDE DO SUL




