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Producéo de Sulfato Ferroso a Partir de Rejeitos de Carvao:
Efeito da Proporcédo de Alcool Etilico Adicionado na Etapa de Cristalizagéo

Embora o carvdo seja uma importante fonte de energia, sua exploragéo traz problemas
de carater ambiental. O carvdo nacional contém grande quantidade de impurezas, gerando
grandes volumes de rejeitos que sdo depositados em pilhas a céu aberto. Um dos principais
minerais presentes no rejeito é a pirita (FeS>). Esse mineral se oxida na presenca de oxigénio e
agua, formando a drenagem &cida de minas (DAM), um lixiviado que apresenta niveis baixos
de pH e altas concentracOes de ferro, sulfato e outros metais dissolvidos. Dessa forma, esse
cenario representa um grande risco ambiental aos recursos hidricos proximos. Uma das formas
de evitar esse risco € atraves da reutilizagdo e valorizacdo deste residuo. Pode-se por exemplo,
concentrar a pirita e, empregando operagcdes hidrometallrgicas, produzir sulfato ferroso
heptahidratado (FeSO,.7H-0). O sulfato ferroso é cristalizado a partir dos ions Fe?* e SO4*
presentes no lixiviado com a adicdo de alcool etilico. Neste trabalho investigou-se a quantidade
de alcool etilico necesséaria, levando-se em consideracdo a recuperagdo do processo e a
qualidade dos cristais. O lixiviado, rico ions Fe?* e SO4%, foi gerado em um reator de leito
empacotado preenchido com um concentrado de pirita da mineracdo de carvdo de Santa
Catarina. A precipitacdo de sulfato ferroso foi realizada pela adi¢do de etanol ao lixiviado.
Analisou-se qual seria a melhor proporgéo entre lixiviado e etanol, de modo que houvesse o
melhor rendimento do processo sem a perda de qualidade do produto. As proporcoes
etanol:lixiviado estudadas foram: 10:90, 20:80, 30:70, 40:60, 50:50, 60:40, 70:30, 80:20, 90:10.
Os melhores resultados foram obtidos com proporcao etanol:lixiviado de 40:60, quando obteve-
se cristais de sulfato ferroso puros e uma recuperacgéo de ferro de 76%. O sulfato ferroso é um
importante insumo quimico, apresentando aplicacdes em setores como saneamento, industria,
agricultura e medicina.
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