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1 Introducao

O estudo consiste em avaliar a corrosao e as

alteracoes na microestrutura em chapas de aco
IF (interstitial free) revestidas com Zn provocadas
pela soldagem a ponto por resisténcia. Estes
pontos de solda ocorrem pela fusao localizada
devido ao calor produzido pela resisténcia do
material a passagem de corrente elétrica. O
revestimento de Zn nas chapas de aco €
responsavel pela protecdo galvanica ou de
“sacrificio” do aco.

Devido a alta temperatura necessaria para fusao
momentanea e solda do aco (1400°C < Tf <
1500°C), pode ocorrer a ebulicao do Zn (907°C) e
também fusao do eletrodo de Cu (1085°C).

2 Metodologia

Material: chapa de aco baixo carbono IF
revestido com Zn por imersao a quente (Gl, Zn-
0,2%Al) de 1mm de espessura.

Solda ponto: eletrodo de cobre eletrolitico de
?=1,125mm e equipamento de solda ponto
laboratorial.

Caracterizacao: microscopia otica (MO),
microscopia eletronica de varredura (MEV),
medida de potencial de circuito aberto (OCP) e
varredura com microeletrodo vibratorio (SVET)
em solucao 0,01 M NaCl.

3 Resultados e Conclusoes
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Figura 1: anéalise de OCP.
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Figura 2: Mapas de densidade de corrente obtidos por SVET:
(a) Iimediatamente apds imerséo (b) apos 2h 45 min.
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Figura 3. Microscopia otica
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_ Mag= 380X EHT = 15.00 kV

VYWD =10.0 mm

Figura 4. MEV da secao transversal da solda ponto.

Mag= 200X

EHT = 15.00 kV WD = 15.0 mm

Figura 5: MEV de topo da solda ponto.

A solda ponto com eletrodo de cobre eletrolitico
provoca falhas no revestimento de Zn expondo o
substrato. Durante a soldagem ocorre a
deposicao de particulas de cobre do eletrodo na
regiao soldada. Isto gera uma pilha galvanica
Cu-Zn, acelerando 0 processo corrosivo do
revestimento protetor.




