Estudo da Corrosao de Garrafas Térmicas da Termolar fabricadas em Aco Inox ABNT304
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MOTIVACAO

Investigar os motivos pelos quais parte
das garrafas térmicas produzidas pela
empresa Termolar S.A. nao mantém a
temperatura da forma esperada apos certo
tempo de uso.

Foram utllizadas ampolas de garrafas
devolvidas pelos clientes, sendo assim
possivel analisar amostras de diferentes
ocalizacoes, com corrosao localizada, tipo
nitting, ou corrosao generalizada.

Fig. 1. Representacdo esquematica referente a montagem das garrafas térmicas estudadas. A partir da
ampola interna, fabricada em Aco Inox ABNT304, foram produzidos os corpos de prova.

DETALHES EXPERIMENTAIS

Parte 1

Analise de superfice (MEV e EDS):
possibilidade de identificar tipos de defeitos e
relaciona-los com o0s percentuais dos

elementos encontrados na composicao do

aco Inox.

Parte 2

Caracterizacao eletroguimica do aco Inox
usado na fabricacao das ampolas em solucao
aquosa de NaCl 3,5% e Acido Acético 0,1 M.

Fig. 2: Célula eletroguimica utilizada no
estudo em banho termostatizado para
ajuste da temperatura do sistema.

RESULTADOS

Microscopia Eletronica

Observou-se a presenca de alto teor de carbono em diversas amostras
analisadas. Assim como, elevado percentual de oxigénio, provavelmente
proveniente da formacado de oxidos metalicos. A Figura 4 abaixo
apresenta um espectro tipico do material recebido da empresa.

2500

—
Fe - K

2000 | A
Cr-K

1500 |

1000
Ni - K

' / Mn - K '

N L/\/ -

'_ S|

50 55 é,O 6.5 7,0 7.5 8,0
Energia (keV)

Fig. 3: Classificacao dos tipos de defeito
encontrados nas garrafas utilizadas no estudo.

Fig. 4. Espectro de EDS caracteristico das
amostras analisadas.
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Curvas de Polarizacao
Curvas de polarizacao obtidas em NaCl 3,5% a 80°C e 20°C.
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Curvas de polarizagcao obtidas em CH;COOH 0,1M a 80°C e 20°C.
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Impedancia Eletroquimica (EIS)
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A Impedancia fol realizada a fim de investigar o comportamento da
resisténcia do aco (eletrodo de trabalho) nas condicoes/ambientes
selecionados. A faixa de frequéncia utilizada foil 1IMHz — 1mHz.

Diagrama de Impedancia obtidos em meio de acido acético 0,1 M a 20°C
e 80°C em torno do potencial de corrosao nessas condicoes.
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Diagramas de Impedancia obtidos em meio de cloreto de sodio 3,5 % a
20°C em torno do potencial de corroséao.
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