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INTRODUCAO J

Materiais
antiestaticos
visam a
dissipacao da
eletricidade
estatica
acumulada.

Avancos
tecnoldgicos
possibilitam a
criacao de

materials com
diferentes

propriedades.

Criacao de um
revestimento
com
condutividade
suficiente para
dissipacao
adequada da
carga estatica.

Diminuicao do
rsco de
faiscas e
possivels
explosoes.

O
revestimento
torna-se
condutor
ser
pigmentado
com
nolianilina.

Somam-se
propriedades

do ABS as do
revestimento.

ao

OBJETIVO |

Desenvolver um revestimento capaz de conduzir
suficientemente eletricidade para a dissipacao
satisfatoria de  energia  estatica. Esse
revestimento torna-se condutor ao ser
pigmentado com polianilina que, por sua vez,
esta dopada com acido dodecilbenzeno

|

MATERIAIS E METODOS

sulfonico.
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[ RESULTADOS |

RUGOSIMETRO
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[ CONCLUSAO J

Percebe-se um aumento na distribuicao e quantidade de
filoras de Pani-DBSA conforme aumenta-se a
concentracao do pigmento, aumentando a rugosidade.

A espessura do revestimento diminui com 0 aumento da
concentracao de PAni, uma vez gue a resina € viscosa e
tem-se mais PAnI para uma mesma quantidade de resina.
A condutividade do revestimento aumenta a medida que a
concentracao de PAni é aumentada, alcancando valores
satisfatorios. Contudo, a condutividade diminui guando
submetida a camara UV.

O revestimento apresentou boas propriedades mecanicas
de adesao.




