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INTRODUCAO METODOLOGIA

O aco carbono é largamente utilizado na industria de 6leo e géas Dispositivo de carga constante em flexao a 4 pontos
sendo submetido a esforcos mecanicos e a ambientes corrosivos,

frequentemente contendo gases dissolvidos, como H,S e CO,, que -

podem causar altas taxas de corrosao. A reacdo da corrosao Fresta

resulta em produtos que formam uma camada protetora aderente
ao substrato reduzindo a taxa de corrosao generalizada. -
Entretanto, esses produtos de corrosao criam condicoes para a

corrosao localizada, a qual pode favorecer a nucleacao de trincas

de corroséo sob tensao. Arames
Esse trabalho tem como intuito caracterizar o produto de corrosao
formado em corpos de prova submetidos a ensaio de Corrosao
Sob Tenséao (CST) sob carregamento constante de flexao a quatro
pontos expostos a solucéao salina com borbulhamento continuo de

Fita polimérica

» Tempo de ensaio: 300 dias  * Tenséao aplicada: 90% YS (YS material: 920 MPa)

: S - e T=25°C * Meio: NaCl 3,5%
CO, e O, durante 300 dias, em potencial livre de corrosao. « pCO2=1 bar - Borbulhamento continuo de CO, e ar comprimido
« Amostra sem entalhe » Solucéo estagnada (sem troca durante o ensaio)
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CONCLUSAO

 Amostras sem carregamento mecanico apresentaram reducao de altura e de largura na secao transversal;
 Amostras sob carregamento mecanico sofreram corrosao preferencial nas bordas;

« As maiores perdas de area observadas nas regidoes nao tensionadas podem estar relacionadas com o destacamento da fita
polimérica, expondo o0 aco e minimizando o efeito de fresta.

« Asregifes tensionadas apresentaram corrosao localizada, evidenciando o efeito de fresta gerado pela presenca da fita polimerica;

« De modo geral ndo houve distincao entre os produtos de corrosao formados;




