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Introducao

A MDF e um dos painéis de madeira mais utilizados na industria moveleira, devido, principalmente, as propriedades que se assemelham a madeira macica. SO0 o0 RS
gera, aproximadamente, 332 toneladas/més de residuos de MDF. Além disso, a MDF apresenta sérios problemas ambientais relacionados a emisséao de formaldeido
no ambiente a partir de materiais a base de MDF e 0 nitrogénio, proveniente das resinas uréia/formaldeido e melamina/formaldeido, é responsavel pela producao de
compostos toxicos (amonia, acido cianidrico e isocianidrico) durante o processamento termico do residuo. Diante disso, € de fundamental importancia a reutilizacéo
dos residuos de MDF como fonte de energia renovavel. Neste trabalho, pirOlise catalitica e nao-catalitica dos residuos de MDF de eucalipto com revestimento
melaminico foram estudados e comparados através de Py-GC/MS.

Experimental Resultados e Discussao

Os compostos fendlicos foram majoritarios nos gases de pirdlise de MDF (Fig
5) e o0s catalisadores promoveram a producao de hidrocarbonetos
monoaromaticos (HMA) com maior seletividade para xilenos (Tab 1). A
reducdo de fendlicos e oxigenados foi observada quando os catalisadores

HZSM-5 L 7_ foram utI|I§(§idOS.
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Figura 5: Distribuicao geral das classes de compostos identificadas nos vapores de

Figura 2: Esquema interno do micropirolisador. Adaptado de Teixeira, CM. pirélise rapida n&o catalitica e catalitica de MDF. Os percentuais de area
Dissertacao de Mestrado, UFPE, 2015 cromatografica para cada composto foram calculados considerando a area total do

1.0x107 - cromatograma como 100%. HMA: hidrocarbonetos monoaromaticos; HPA: hidrocarbonetos
poliaromaticos; *cetonas, derivados de acucar, acidos, aldeidos e etc..
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Tabela 1. Area cromatografica percentual de HMA tentativamente identificados nos

6.0x10*"’- vapores de pirdlise catalitica (HZSM-5 e Fe/HZSM-5).
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Figura 3: GC/MS empregado na tR (min) Xl|enOS 14,72 + 1,19 18,31 T 0,86

analise dos vapores de pirdlise. Figura 4: Perfil cromatografico dos vapores de
P P pirélise catalitica (Fe/HZSM-5) de MDF. Outros 11,63 £ 2,93 12,40 £ 0,04

Conclusoes

A utilizac&do dos catalisadores HZSM-5 e Fe/HZSM-5 resultou em maior area percentual cromatografica de HMA, com destaque para os BTX que s&o usados como
propelentes para combustiveis; reacdes de polimerizacao para formacéao, por exemplo, do politereftalato de etileno (PET), podendo substituir os mesmos compostos
de origem fossil. O bom desempenho dos catalisadores € atribuido a acidez natural da HZSM-5 e a diminuicdo dos sitios acidos fortes ocasionados pela
impregnacao da HZSM-5 com o metal (Fe). A biomassa de MDF também se mostrou uma fonte potencial para a producdo de compostos fendlicos a partir do
processo de pirdlise. Compostos fenolicos sdo amplamente utilizados em quimica fina, no processamento de alimentos, para producdo de farmacos e como
substituintes dos fendis de origem fossil na producao de resinas fenolicas. Desta forma, constata-se que a presenca ou auséncia de catalisador durante a pirélise de
MDF apresenta o potencial de direcionar o processo para producdo majoritaria de BTX ou fendis, respectivamente.

Mu HMA 37,52 + 1,41 43,66 + 1,84
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