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RESISTENCIA A TRACAO DE FOLHAS SOBREPOSTAS DE ALUMINIO COMERCIALMENTE
PURO SOLDADAS PONTUALMENTE PELO PROCESSO TIG AUTOGENO

Lucas Caraffini, Ivan Guerra Machado.
Universidade Federal do Rio Grande do Sul, Porto Alegre, Rio Grande do Sul, Brasil
RESUMO

Uma importante vantagem do aluminio e suas ligas ¢ a alta resisténcia a oxidagdo. Isto se deve a
formacao na sua superficie de uma fina camada de alumina (Al,O3), que confere ao material alto grau de
protecdo. A série AA 1000 —aluminio com grau de pureza igual ou superior a 99 %, conforme a
“Aluminium Association”—, ¢ utilizada principalmente nos campos elétrico e quimico. Esta série de
aluminio comercialmente puro apresenta baixa densidade, boa resisténcia a corrosao, altas condutividades
térmica e elétrica, boa soldabilidade e conformabilidade, entre outras caracteristicas. Entretanto, para
aplicacdes estruturais geralmente o aluminio comercialmente puro ndo possui suficiente resisténcia
mecanica, sendo entdo necessario a adi¢ao de elementos de liga, tais como cobre, manganés, magnésio,
silicio e zinco. O processo de soldagem a arco com protecdo por gas e eletrodo ndo consumivel, ou TIG
(“Tungsten Inert Gas™) ¢ largamente utilizado sobre o aluminio e suas ligas, devido a produzir soldas com
elevada qualidade. Porém, como este metal base possui a mencionada camada de alumina na sua
superficie, para que o arco elétrico se mantenha ¢ necessario o emprego de corrente alternada, em
conjunto com sobreposi¢do de corrente de alta frequéncia (para evitar que o arco elétrico seja
interrompido a cada inversao de polaridade). Conforme descrito, em geral o TIG produz corddes de solda
entre as pegas que serdo unidas. Porém, ndo tdo comum € o emprego ora proposto para este processo, em
que folhas de aluminio sdo sobrepostas e realizados “pontos” através da fusdo de toda a espessura da
folha superior e parcialmente da inferior. Portanto, neste trabalho se procurou determinar a resisténcia a
tracdo de folhas de aluminio da série AA 1000 parcialmente sobrepostas, com espessura de 0,2 mm, que
foram soldadas pontualmente através do processo de soldagem TIG autégeno (sem metal de adicdo) e os
seguintes parametros foram variados: energia de soldagem e numero/disposi¢ao dos pontos na chapa.
Apesar do trabalho ainda ndo ter sido encerrado, hé indicios de que principalmente a disposi¢do e o
numero de pontos produzidos exercem grande influéncia sobre a resisténcia 4 tracao do conjunto soldado.



