Investigacao e Melhoria de Uma Rota de Fabricacao de
Trefilacao a Tempera por Inducao.
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Introducao:

A simulacdo numérica € comumente utilizada para
replicar processos fisicos reais com o0 intuito de
analisar os efeitos sofridos por algum material
submetido a solicitacoes. O objetivo deste trabalho é
analisar os resultados obtidos na simulacdo numérica
de um ensaio de compressao e compara-los com
perfis de dureza obtidos para os mesmos ensaios de

compressao realizados experimentalmente. Resultados:
Metodologia: Avaliaram-se as tensO0es nas mesmas posicoes

. . ~ onde foram realizadas as medicoes de
Foram realizados ensaios de compressao em . ~
diferentes graus de reducao variando de 10%, 20%, microdureza para todas as redugoes.
30%, 50% e 60% em corpos de prova de aco SAE
1045. Os ensaios foram realizados
experimentalmente, em uma maquina universal de
ensalos mecanicos, bem como no software de

2R
L7 7

=
.

i
A 7 AT 7 A

S
Z=
T

i
27

Eladsy 7 /777
o
77
(L7

7
L2 L7

S P22 PP T T

z
g
®
D
=

L ILLLLLLTTLT 7 7

777
<

V777710 L

772777777 77777
BRI LA LT LA AL PT T

I%IIII

Figura 4: Tensdes nos corpos de prova simulados correspondentes as
reducoes de 10%, 30% e 60%.
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Figura 1: Corpos de prova apos ‘ Q (;, Figura 5: Graficos extraidos do software Abaqus mostrando a tensao

Q@ ( g nos pontos correspondentes as  microdurezas realizadas

0S ensaios de compressao. L & experimentalmente

Foram utilizados 4 amostras para
cada reducéao.
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Figura 6: O grafico ao lado mostra
a media do perfil de dureza
realizado na amostra com reducéao
de 60%.
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Figura 2: Simulacdo das reducOes sofridas pelos corpos de prova no
software Abagus. Encontram-se na imagem respectivamente as reducoes

de 10%. 20%. 30%. 50% e 60%. Figura 7: O grafico ao lado mostra a

media dos perfis das microdurezas

ApOs a realizacdo dos ensaios, as amostras foram realizadas nos corpos de prova em
relacéo as reducoes sofridas pelos

caracterizadas por ensalos~ de mlcrodu_reza _na sua mesmos. A carga utilizada foi 0.5HV
parte, para todas as reducoes. As medidas internas LT T et
formaram um perfil que acompanha as linhas de o T T

deformacdo que os corpos de prova sofrem apds o Conclusao:
ensaio. A partir dos resultados encontrados, foi possivel

estabelecer uma relacao com os valores de dureza
e a reducao sofrida pelo corpo de prova, suas
tensOes e deformacodes. Quanto maior a reducao
sofrida pelo material Al1045 observa-se um
aumento na media das microdurezas obtidas.
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Figura 3: Esquematizacado das linhas onde foram realizadas as medidas de
microdureza em cada corpo de prova apos as reduclOes feitas

experimentalmente e correspondentes no software de simulacéo. '
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