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O enrolamento filamentar (ou filament winding) € um dos processos de
fabricacdo de materiais compaositos polimeéricos voltados para aplicacoes
estruturais. Os componentes fabricados a partir desse processo vem sendo
crescentemente utilizados no setor automobilistico, aeroespacial,
outros. O objetivo e, a partir de uma abordagem experimental, avaliar a
Influéncia do padrao de enrolamento (winding pattern) em tubos processados
por enrolamento filamentar submetidos a carregamentos de compressao axial.
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Avallagéio experimental da influencia do padrao de enrolamento para
tubos processados por enrolamento filamentar submetidos a cargas
de compressao axial
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Foram fabricadas 9 familias de tubos, com diferentes combinacdes de angulos
e padrdes de enrolamento, cada familia com 5 amostras. Os tubos séo
fabricados usando feixes de fibra de carbono (towpregs) pré-impregnadas com
resina epoxi (prepreg) através do processo de enrolamento filamentar. Apos o
enrolamento é feita a cura do material em uma estufa durante 4h a 140°C. A
desmoldagem dos tubos e o corte das amostras para o ensaio de compressao
axial ocorrem, respectivamente, apos o processo de cura. Os ensaios sdo feitos
em um equipamento universal Instron, modelo 3382t, com uma velocidade de
2mm/mim.
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Flg 1 — Fabricacao dos tubos
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_Resultados

e Os tubos [£30] tiveram as maiores tensdes de ruptura para compressao
axial.
« Houve pouca influéncia do padrdao de enrolamento para tubos [£50] e
[£70].
 Os tubos com pattern 1/1 atingiram a maior tensao de ruptura, as tensoes de
ruptura mais baixas sao observadas nos tubos com padrdo de enrolamento
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Fig. 3 — Tensao de ruptura na compressao
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Fig. 4 — Tensdo critica x angulo e padrédo de enrolamento

Conclusao

Houve influéncia do padrao de enrolamento nas tensoes de ruptura. Essa
Influéncia foi maior nos tubos com [£30]. A tensao de ruptura foi pouco
sensivel ao padrao de enrolamento nos tubos [+50] e [+£70].

Esta avaliacdo experimental sera utilizada para criacdo de um modelo
numeérico de compressdo axial que considere o padrao de enrolamento.




