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Introducao

A geracao de residuos de MDF é crescente e seu destino final € geralmente a incineracao. Além disso, devido ao alto teor de nitrogénio, os painéis de MDF sao
considerados residuos toxicos que podem causar danos a populacao e ao meio ambiente. A pirolise rapida catalitica € um processo efetivo na conversao de
biomassa em combustiveis e produtos com valor na industria quimica. Os catalisadores baseados em zedlita sao utilizados na desoxigenacao e producao de
bio-0leo rico em hidrocarbonetos aromaticos (HA), especialmente, benzeno, tolueno, etilbenzeno e xilenos (BTEX). A modificacao desses catalisadores por meio
de impregnacao com diferentes metais abre perspectivas de melhora na eficiéncia do catalisador. Diante disso, 0 objetivo do presente estudo é a caracterizacao
dos vapores de pirdlise catalitica de residuos de MDF tratado mediante Py (pirolisador analitico)-GC/MS usando zeolita-B ,impregnada com niquel como

catalisador.
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Resultado e Discussao

A pirdlise nao catalitica resultou na producao de 60,2% de compostos
oxigenados e 15,8% de compostos fendlicos (Tabela 1). O uso de
catalisadores fol eficiente na reducao desses compostos, apresentando uma

MDF-T
. taxa de desoxigenacao de 81 — 99%. Por outro lado, houve a producao de
hidrocarbonetos aromaticos (AH) em pirolise catalitica, com destaque para o
80°C/3h Papel filtro Temperatura 4o _co op ,I\ilDlt: . acrescimo na subclasse dos hidrocarbonetos monoaromaticos (MAH) quando
Agitacdo constante gualitativo 1 60 °C pre-tratado Ni3-3 e Ni5-3 foram usados no processo (48,7% para 61,6%, Tabela 1).
MDE-T Tabela 1. Area cromatografica percentual e distribuicdo geral das classes
(500 pg) tentativamente identificadas nos vapores de pirélise catalitica e nao-catalitica.

Classes de @~ MDF-T H-B Ni3-B Ni5-B

compostos Area (%)1/SD?

@) {[e[splel sl 60.2 + 0,1 0,7 +0,1a 94+28a 1,8+0,2a
cond; e . . oGO/ SEhlolifelosA 15 8 + 0,1b nd 47+17a 0,9=+0,2a

Colune: DB.5MS; temperatura do formo 40 -G (5 min) Z AH nd  854:18a 702£60a 7751082

3°C/min - 230 °C; 5° C/min - 300 °C (5 min). injetor: 280 °C I\ nd 487 £+ 05a 59,.1+54a 61,6 £0,ba

(split); linha de transferéncia: 290 °C; fonte de ions: 250 °C DAH d 36.7+13b 111+08a 159+ 0 3a

Razao catalisador:biomassa: 5/1

- H-B: zedlita-3 de comercial
- Ni3-: H-B impregnada com 3% de niquel
- Ni5-: H-B impregnhada com 5% de niquel

Tratamento dos dados

1Area (%): Area cromatografica percentual; 2SD: desvio padrdo; nd: ndo detectado; Valores de média,
na linha, seguidos da mesma letra (a, b, ¢) nao apresentam diferenca significativa, segundo teste
Tukey (p < 0,05).
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Figura 1. Representacao esquematica g
do procedimento experimental desde o A area cromatografica percentual

pre-tratamento - da biomass,a_l ate 0 | de BTEX fol de 39,3 %, quando do
tratamento dos dados de analise do bio- | ' _ _ .
6leo correspondente. “ﬂ \MMM }\ML uso de Ni3-B comparativamente a

pirdlise com H-B (23,5%). A
presenca de PAH nos bio-Oleos de
pirdlises cataliticas foi minimizada

COnCIUSé() quando Ni3- fol empregado,

| _ ] passando de 36,7% (H-B) para
A Impregnacao com niquel melhorou o desempenho da H-f para a 11.1, com Ni3-B 0
producdo de MAH e a seletividade relativamente a BTEX. Esses o
compostos (HA) garantem ao bio-Oleo caracteristicas semelhantes aos
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combustiveis de transporte, sendo que BTEX possuem grande valor na | -:if_s T B “OA: outros alqui-benzenos
industria quimica. Ni3-f se apresentou como a melhor zeolita-f para I Ni5-B
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producao de bio-o0leo de maior qualidade, visto que, permitiu também um
decréscimo percentual mais pronunciado dos compostos toxicos (PAH).
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Figura 2. Aumento da
seletividade relativa a (A)
hidrocarbonetos aromaticos e
(B) BTEX, pelo uso de
zeolitas-B: H-B, Ni3-p e Ni5-[3.




