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Influéncia da soldagem MAG na resisténcia ao desgaste de um
aco-carbono martensitico
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Estudo comparativo da resisténcia ao desgaste abrasivo do tipo
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230 HV e o conjunto 2 € o conjunto Grafico 1 - Resultada de Dureza HV
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“roda de borracha” entre chapas de 12 mm de espessura soldadas em
duas diferentes condicoes, empregando a mesma energia de soldagem,
mas aplicando pré-aquecimento em apenas um das chapas.

O ensaio roda de borracha tem como resultado
a diferenca de massas inicial e final que sao
convertidas em volume a partir da massa
especifica do material. Os resultados, como
esperado apos analise de dureza, mostram que
os materiais soldados perdem grande
resisténcia ao desgaste.

Metodos Utilizados

Dois conjuntos de chapas de 12mm de espessura de aco-carbono
martensitico foram soldadas com energia de 1 ki/mm, arame AWS
ER80S-G, empregando 2 passes com chanfro em K. Um com preé-
aquecimento de 200°C (conjunto 1) e outra sem pré-aquecimento

(conjunto 2). Conjunto 1 Conjunto 2

Metal Base pré- Temperatura : 0,43
Dureza Vickers

Volume desgastado

aguecido ambiente

Conjunto 2

As amostras passaram por uma analise de 0,289 0,483 0,433 Conjunto 1

dureza na superficial do cordao de solda.

Foi feita média da dureza superficial entre as

seguintes amostras: 5 01 o2 05 o4 o

= M eta | ba Se Grafico 2 — Resultada de Volume Desgastado
. ) . Tabela 1 — Resultada de Volume Desgastado

- Conjunto soldado com prée-aquecimento

- Conjunto Soldado a Temperatura ambiente

Metal Base

0,1081 0,0669 0,1330

Conclusao
Ensa 10 ROda de BOrraCha Os resultados indicam que ha efeitos da soldagem na dureza e
na resisténcia ao desgaste abrasivo, e caso a solda tenha pré-

O ensaio consiste em uma aquecimento, o efeito no desgaste € mais pronunciado.
roda de borracha que gira a No caso da dureza o comportamento das 2 amostras soldadas
velocidade constante foi muito parecido, ja para o desgaste o desempenho da amostra preé-
enquanto a amostra é aquecida se mostrou consideravelmente inferior, como mostrado na
pressionada sobre ela com tabela 1, sendo o volume desgastado 67% maior que o metal base
forca constante e com um enquanto para o conjunto sem pré-aquecimento o volume foi 49%
fluxo de areia aplicado na maior em relagao ao metal base.

regiao de interacao.

O resultado é o tipo de
desgaste conhecido como
desgaste a 3 corpos.

Anel de borracha CO ntato: Ap0i0:
Areia E-mail: leocarpter@gmail.com ‘Q‘ CN Pq

Conselho Nacional de Desenvolvimento
Cientifico e Tecnologico

Porta Amostras




