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(57) Resumo: DISPOSITIVO E PROCESSO
PARA FABRICACAO DE CORPO DE PROVA E
METODO DE ENSAIO DE ADERENCIA ENTRE
O Aco E 0 CONCRETO PARA ESTIMATIVA DA
RESISTENCIA A COMPRESSAO DO
CONCRETO A presente invencédo descreve um
método de realizar o controle de qualidade do
concreto armado a partir de ensaios apropriados
de aderéncia ago-concreto em canteiros de
obras. Especificamente, a presente invencdo
compreende averiguar a conformidade da
resisténcia a compressdo do concreto em campo
por meio da tensdo maxima de aderéncia,
através de curvas de correlagéo pré-
estabelecidas entre essas respectivas variaveis.
O método parte do pressuposto que as
resisténcias ao cisalhamento e a compresséo do
concreto séo diretamente proporcionais, fato que
justifica a aplicabilidade do ensaio de aderéncia
ha estimativa da resisténcia a compressao, pois
durante este ensaio o concreto é solicitado a
esforcos de cisalhamento devido & aderéncia
aco-concreto. A presente invencgdo se situa nos

campos da construcéo e engenharia civil.
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DisposITIVO E PROCESSO PARA FABRICACAO DE CORPO DE PROVA E METODO DE
ENSAIO DE ADERENCIA ENTRE O AGO E 0 CONCRETO PARA ESTIMATIVA DA
RESISTENCIA A COMPRESSAO DO CONCRETO

Campo da Invencao

[001] A presente invengdo descreve um método de ensaio em corpos de
prova a fim de realizar a estimativa da resisténcia a compressdo axial do
concreto através da tensdo maxima de aderéncia entre o ago e o concreto. A

presente invencéo se situa no campo da engenharia e construgzo civil.

Antecedentes da Invencéao

[002] No ramo da construgdo civil, um dos ensaios mais conhecidos e
aplicados para controle da qualidade do concreto armado € o ensaio de
compressao axial de corpos de prova, que sdo normalmente moldados no
recebimento do concreto em obra, antes do langamento nas férmas. Este tipo
de ensaio é padronizado no Brasil pela norma ABNT NBR 5739:2007 (Concreto
- Ensaios de compressado de corpos de prova cilindricos), por meio dele, se
obtem uma estimativa da resisténcia a compressao do concreto, que, quando
tomada como valor caracteristico aos 28 dias (f.x), se constitui no principal
parametro de projeto e controle estrutural.

[003] Todavia, para execugdo deste ensaio, torna-se necessario o uso de
equipamentos apropriados e de técnicos treinados, que geralmente nédo estao
disponiveis em canteiros de obras, implicando na necessidade da contratagao
de laboratérios especializados por parte da construtora e na cuidadosa
moldagem, armazenagem e transporte de corpos de prova para os ensaios.
Alem disso, para que se obtenham resultados confiaveis, com ruido
experimental reduzido, € necessario ter cuidado ao controlar uma série de
fatores durante os ensaios, tais como: a idade, o teor de umidade, o
capeamento e a velocidade de carregamento do corpo de prova. Eventuais
desvios do procedimento padrao de ensaio ou problemas de planicidade dos
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topos, que acarretem em concentragbes de tensdes, podem afetar
significativamente os resultados obtidos, especialmente em concretos de
resisténcia mais elevada.

[004] As imprecisdes dos ensaios de resisténcia & compressdo podem ter
forte repercussado, especialmente em situagbes em que a estimativa da
resisténcia @ compressdo do concreto resulta abaixo do especificado em
projeto. Nesses casos pode ser necessario efetuar uma revisédo dos resultados
de ensaios e, se necessario, adotar procedimentos adicionais para investigar
qual a resisténcia efetiva, de forma a embasar a decisdo final sobre a forma de
lidar com a estrutura, a partir do maximo de informagdes disponiveis. Essa
situacdo gera atrasos, custos extras e estresse entre toda cadeia produtiva da
construgédo civil do concreto armado: fornecedores e produtores do concreto;
construtores; proprietarios e clientes; consultores e projetistas; empresas e
laboratdrios de controle de qualidade.

[005] Nota-se, portanto, a necessidade de uma solugéo para prover ensaio
de corpos de prova de maneira simplificada e mais agil.

[006] Assim, do que se depreende da literatura pesquisada, ndo foram
encontrados documentos antecipando ou sugerindo os ensinamentos da
presente invengéo, de forma que a solugédo aqui proposta possui novidade e
atividade inventiva frente ao estado da técnica.

[007] Reconhecidamente existem dificuldades para implementagdo do
meétodo, especialmente em fungdo da grande familiaridade com o uso de
ensaios de compressao tradicionais para controle da resisténcia do concreto.
Porem, com a desmitificagdo dos ensaios de aderéncia e a demonstragéo de
que € possivel obter respostas adequadas e, sobretudo, pouco onerosas,
acredita-se que se torna atrativa a concepgao de empregar o método para o
controle de qualidade em obras de concreto armado, principalmente em
regiées pouco privilegiadas economicamente e onde o controle de qualidade
tradicional & pouco eficiente ou praticamente inexiste.
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Sumario da Invenciao

[008] A presente invengdo resolve os problemas constantes no estado da
técnica a partir desse tipo de ensaio expedito de aderéncia, de forma
complementar ou até mesmo como uma possivel futura alternativa aos ensaios
de compressdo tradicionalmente usados na construgao civil, poderia vir a
acarretar melhorias significativas no controle de qualidade das obras,
permitindo que o controle de qualidade do concreto possa ser realizado em
idades mais curtas, de forma rapida e seguro, “in loco”.

[009] A proposicdo deste invento é estudar a viabilidade de um ensaio de
aderéncia ago-concreto apropriado (Appropriate Bond Test - ABT) para realizar
a estimativa da resisténcia a compresséo axial do concreto.

[010] E um primeiro objeto da presente invengcao um Dispositivo para
fabricagdo de corpo de prova de concreto para ensaios destrutivos de
aderéncia compreendendo:

- molde (1) de corpo cilindrico de diametro ajustavel;

- suporte (2) alojado no interior do molde (1), capaz de guiar o
posicionamento de um segmento de barra de ago (3) em contato com corpo de
prova (4) de concreto, sendo o comprimento do dito segmento da barra de aco
(3) inferior a altura total do corpo de prova (4).

[011] E um segundo objeto da presente invengdo um Processo de fabricagao
do corpo de prova utilizando um dispositivo conforme definido acima e
compreendendo as etapas de:

- lubrificar um molde (1) com éleo mineral;

- lubrificar o suporte (2) com 6leo mineral;

- posicionar de maneira centralizada e vertical uma barra de ago (3) no
suporte (2);

- verter massa de concreto no interior do molde (1);

- aguardar processo de cura do concreto; e
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- separar corpo de prova (4) do molde (1) e do suporte (2).

[012] E um terceiro objeto da presente invengdo um método de ensaio
compreendendo corpos de prova como definidos acima, que consiste em
determinar a resisténcia de aderéncia ago-concreto (T,s,) de modo confiavel,
sendo o corpo de prova fabricado conforme processo de fabricagdo descrito
acima e o método compreendendo as etapas de:

- realizar cura do concreto em solugao saturada de hidréxido de calcio
por, no minimo, 24 horas em uma temperatura de 23°C com variagdo maxima
de 2°C;

- adensar manualmente com 15 golpes em uma camada

- aplicar carregamento axial de compressdo aplicado na ponta
sobressalente da barra de ago do corpo de prova; e

- aplicar carregamento constante com tempo superior a 60 segundos.
[013] A presente invengdo versa obter uma estimativa da resisténcia a
compressao do concreto mediante uma curva de correlagdo entre essas
variaveis (TymsxX f-), empregados em testes para construgao civil.

[014] Estes e outros objetos da invencao serdo imediatamente valorizados
pelos versados na arte e pelas empresas com interesses no segmento, e seréao

descritos em detalhes suficientes para sua reprodugédo na descrigdo a seguir.

Breve Descricdo das Figquras

[015] Com o intuito de melhor definir e esclarecer o contelido do presente
pedido de patente, & apresentado as presente figuras:

[016] A figura 1 mostra o desenho esquematico de uma realizagdo do
dispositivo da presente invencgao.

[017] A figura 2 mostra uma realizagdo preferencial do dispositivo da
presente invengao, para fabricagdo de corpo de prova para ensaios push-in.
[018] A figura 3 mostra um exemplo de a barra de ago utilizado no ensaio da
presente invengao.
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[019] A figura 4 mostra resultados gerais obtidos em campo e em laboratério
(tipo push-in) contendo todos os ensaios onde o tipo de ruptura observada foi o

deslizamento.

Descricao Detalhada da Invencéao

[020] As descricdes que seguem sao apresentadas a titulo de exemplo e néo
limitativas ao escopo da invengao e farao compreender de forma mais clara o
objeto do presente pedido de patente.

[021] A presente invengdo vem solucionar problemas constantes do estado
da técnica. No ramo da construgdo civil, um dos ensaios mais conhecidos e
aplicados para controle da qualidade do concreto armado é o ensaio de
compresséo axial de corpos de prova, que sdo normalmente moldados no
recebimento do concreto em obra, antes do langamento nas férmas. Este tipo
de ensaio € padronizado no Brasil pela ABNT NBR 5739:2007 (Concreto -
Ensaios de compressdo de corpos de prova cilindricos), por meio dele, se
obtém uma estimativa da resisténcia a compressao do concreto, que, quando
tomada como valor caracteristico aos 28 dias (f«), se constitui no principal
parametro de projeto e controle estrutural.

[022] Todavia, para execugdo deste ensaio, torna-se necessario o uso de
equipamentos apropriados e de técnicos treinados, que geralmente nao estao
disponiveis em canteiros de obras, implicando na necessidade da contratagao
de laboratérios especializados por parte da construtora e na cuidadosa
moldagem, armazenagem e transporte de corpos de prova para os ensaios.
Aléem disso, para que se obtenham resultados confiaveis, com ruido
experimental reduzido, é necessario ter cuidado ao controlar uma série de
fatores durante os ensaios, tais como: a idade, o teor de umidade, o
capeamento e a velocidade de carregamento do corpo de prova.

[023] Eventuais desvios do procedimento padrao de ensaio ou problemas de

planicidade dos topos, que acarretem em concentragées de tensdes, podem
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afetar significativamente os resultados obtidos, especialmente em concretos de
resisténcia mais elevada.

[024] As imprecisbes dos ensaios de resisténcia & compressdo podem ter
forte repercusséo, especialmente em situagbes em que a estimativa da
resisténcia & compressdo do concreto resulta abaixo do especificado em
projeto. Nesses casos pode ser necessario efetuar uma revisdo dos resultados
de ensaios e, se necessario, adotar procedimentos adicionais para investigar
qual a resisténcia efetiva, de forma a embasar a decisao final sobre a forma de
lidar com a estrutura, a partir do maximo de informagdes disponiveis. Essa
situacao gera atrasos, custos extras e estresse entre toda cadeia produtiva da
construgao civil do concreto armado: fornecedores e produtores do concreto;
construtores; proprietarios e clientes; consultores e projetistas; empresas e
laboratérios de controle de qualidade.

[025] Iniciando a descricdo do ABT apresentado na Tabela 1, a primeira
categoria € sobre o material e formato do molde utilizado para fabricagéo do
corpo de prova, conforme detalhamento abaixo:

[026] Em uma concretizagéo, a invengdo consiste em determinar a tenséo
maxima de aderéncia ago-concreto (Tpmax) por meio de um ensaio apropriado,
denominado "Ensaio Apropriado de Aderéncia" e, a partir deste valor, obter
uma estimativa da resisténcia a compressao do concreto mediante uma curva
de correlagéo entre essas variaveis (Tpmax X fo). O molde que sera utilizado para
realizar um ensaio apropriado de aderéncia possuir as caracteristicas de:
garantir a centralizacdo da barra de ago no corpo de prova (6), assegurar o
correto posicionamento do comprimento de ancoragem no interior do corpo de
prova e, principalmente, proporcionar rapidez e praticidade na moldagem e
desmoldagem dos corpos de prova.

[027] Visto que uma das maiores limitagdes dos moldes dos corpos de prova
destinados aos ensaios de aderéncia ago-concreto esta na preparacdo e
desmoldagem desses tipos de ensaios, a presente invengéo apresenta uma
solugéo para os moldes dos corpos de prova destinados aos ensaios de
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aderéncia ago-concreto para o ensaio tipo pull-out (baseado na RILEM
CEB/FIP/83) através do carregamento tipo push-in, o que facilita a
implementacdo do molde além de diminuir o comprimento da barra necessaria
no ensaio para 11 cm, diferentemente dos 40 cm necessarios para o ensaio
tipo pull-out.

[028] A diferenga basica entre os dois tipos estda no sistema de
carregamento, pois no ensaio tipo pull-out a barra é arrancada do concreto que
reage contra uma placa de ago e no ensaio tipo push-in a barra € empurrada
contra o concreto que a envolve. Porém nos dois ensaios o comprimento de
ancoragem fica no lado oposto da placa de reagédo, fato que minimiza a
compressdo gerada na extremidade do corpo de prova pela placa e que
propicia uma distribuicdo mais uniforme da tensao de aderéncia ao longo da
barra de aco.

[029] A Figura 1 mostra um desenho esquematico do dispositivo para
fabricagdo de corpo de prova e a figura 2 um desenho esquematico de
realizagéo do ensaio da presente invengao. Nota-se na Figura 1 que a barra de
aco (3) fica centralizada no corpo de prova de concreto sobrando externamente
preferivelmente 10 mm (d), objetivando minimizar os efeitos de flambagem da
barra comprimida, pois as resisténcias caracteristicas do ago a tracéo e a
compresséao sdo similares, desde que mantidas as condigbes necessarias para
nao ocorrer a flambagem da barra comprida.

[030] Ao longo do tempo, com os avangos dos indicativos positivos da
proposta, aperfeicoamento e validagées dos testes de aderéncia, o método
pode vir a tornar-se uma alternativa complementar importante ao ensaio de
compresséo axial tradicionalmente usado no controle tecnolégico do concreto
ou, até mesmo, constituir-se no ensaio complementar obrigatério para o

controle de qualidade do concreto armado no canteiro de obras.
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Exemplo 1. Realizacao Preferencial

[031] Os exemplos aqui mostrados tém o intuito somente de exemplificar
uma das inimeras maneiras de se realizar a invengéo, contudo sem limitar, o
escopo da mesma.

[032] A presente invengdo compreende um processo de criacdo de um corpo
de prova moldado com concreto e uma barra de aco com dimensdes
especificas, sendo capaz de fornecer resultados estatisticos mediante
aplicagéo de forgas axiais, possibilitando a caracterizacédo das propriedades do
material a partir de sua capacidade de aderéncia.

[033] E utilizado formato do molde cilindrico. A escolha dessas dimensées é
empreendida para aproveitar um molde de ampla utilizagdo em obras de
concreto no Brasil, o molde metalico cilindrico (1) @100x200 mm, além da
necessidade de um pequeno volume de concreto (6). A adaptacdo desse
molde se refere a insergdo de um molde fabricado de fibra de nailon que visa
garantir a altura de 60 mm isolando (5) a barra de aco (3) do corpo de prova (4)
de concreto, comprimento de ancoragem e a centralizagéo da barra de ago dos
corpos de prova destinados ao ensaio.

[034] O molde possui superficies lisas e sem defeitos na parte inferior, a qual
serve de base de apoio que garante o nivelamento durante o ensaio de
aderéncia. A preparagdo do molde para o ensaio comega com a lubrificagéo,
para facilitar a posterior desmoldagem. O desmoldante é colocado (no caso:
oleo mineral) nos moldes cilindricos metélicos @100x200mm (1) e no
suporte(2), em uma realizagdo sendo composto de fibra de nailon. Cumpre
notar que a barra de ago é posicionada em uma etapa posterior, para evitar o
risco de passagem de desmoldante na barra, fato que certamente influenciaria
no resultado do ensaio de aderéncia.

[035] Apods a aplicagdo do desmoldante coloca-se o suporte (2) dentro do
molde metalico e, ap6s o posicionamento dos dois moldes, a barra de ago (3) é
colocada na posigéo, como ilustrado na figura 2. Entretanto a parte que contém

as identificagées da barra (nome do fabricante e nomenclatura) é mantida fora
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de ruptura seja necessariamente o deslizamento da barra de aco em relagao
ao concreto.

[048] Com a finalidade de correlacionar a resisténcia & compressao do
concreto com a tensdo maxima de aderéncia ago-concreto, a presente
invengao utiliza regressdes lineares entre estes valores e apresentadas nas
Equagbes 1 e 2 abaixo. Cabe enfatizar que ao considerar a regresséo linear
apenas com o coeficiente angular, o coeficiente de correlagdo (R2) tem uma
diminuicdo de apenas 0,01. O pode dizer que o valor de tensdo maxima de
aderéncia é regido pela proporgao de aproximadamente 0,50 da resisténcia a
compressao do concreto.

fem = 1,887y + 2,23 R = 0,895 5MPa < f,,, < 70MPa  Equacgao

(1) fom =199%msx R*=088 5MPa < f.,, < 70MPa Equacio (2)

[049] A andlise da correlagdo entre a tensdo maxima de aderéncia e a
resisténcia a compressao permitem concluir que os ensaios de aderéncia séo
adequados para estimar a resisténcia a compressao axial do concreto. Com a
analise das correlagdes conclui-se que o crescimento da tensdo maxima de
aderéncia é proporcional ao crescimento da resisténcia a compressdo do
concreto. As curvas de correlagdo obtidas nesta pesquisa fortalecem a
proposta de tornar os ensaios de aderéncia em testes de qualificagdo do
concreto armado devido a boa proporcionalidade da resisténcia & compressao
axial e a tensédo maxima de aderéncia.

[050] Os versados na arte valorizardo os conhecimentos aqui apresentados e
poderao reproduzir a invengdo nas modalidades apresentadas e em outras

variantes, abrangidas no escopo das reivindicagdes anexas.
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do comprimento de ancoragem. O posicionamento inadequado dessas
identificagdes ira interferir no resultado do ensaio de aderéncia.

[036] O comprimento de ancoragem (c) € mantido constante em cinco vezes
o diametro nominal (b) de 8 mm da barra de aco (3), idéntico a recomendacao
da RILEM CEB/FIP/83

[037] O cobrimento de concreto, ao redor da barra de ago, igual a 46 mm(a),
0 que resulta em uma relagao c/@= 46/8 = 5,75

[038] O adensamento & realizado de forma manual com 15 golpes em uma
camada.

[039] A quantidade de corpos de prova depende do objetivo final da
avaliagao, entretanto um nimero minimo de 5 corpos de prova por amostragem
isolada de concreto é recomendado ou na formagédo de exemplares um nimero
minimo de 2 corpos de prova e composi¢céo de amostragem com no minimo 6
corpos de prova.

[040] O tipo de configuragdo geométrica esta apresentado na Figura 2 e foi
utilizado barras de ago (3) necessariamente nervuradas com resisténcia
caracteristica a tragédo minima de 500 MPa (CA-50), didmetro nominal de 8 mm
e sem oxidagao superficial. Durante a preparagéo da barra de ago (3), certos
cuidados sdo necessarios no que se refere ao corte e ao estado superficial.
Apoés o corte da barra, deve-se retirar as arestas ("rebarbas") provocadas pelo
corte, evitando eventuais riscos ao operador e proporcionando o correto
encaixe da barra no centro do molde de fibra de nailon.

[041] A faixa de resisténcia a compressdo para aplicabilidade do ABT é
5 MPa <fc< 70 MPa.

[042] Segundo a ABNT NBR 5738:2008, a dimensdo basica do corpo de
prova destinado ao ensaio de compresséo deve ser no minimo quatro vezes
maior que a dimensao nominal maxima do agregado graudo do concreto. Desta
forma a normalizagdo busca minimizar o efeito de canto dos agregados nos

corpos de prova de concreto. O método proposto também segue essa



10/11

recomendagéo, assim o didmetro nominal maximo dos agregados gratdos
deve ser de no maximo 25 mm.

[043] O tempo para desmoldagem é de 24h, a figura 2 mostra um exemplo
do corpo de prova (4) pés concretagem utilizando o método, mostrando os
corpos de prova de aderéncia.

[044] Apbs o procedimento de moldagem, mantém-se os corpos de prova
longe de intempéries em ambiente adequado protegido do sol, do vento e de
qualquer outra fonte de evaporagéo ou contaminagéo. Ap6s no minimo 24 h de
cura, inicia-se os procedimentos de desmoldagem. Primeiramente retira-se o
molde cilindrico metalico, separando deste modo o molde do suporte que foram
acoplados inicialmente. Apés este procedimento, retira-se o corpo de prova do
molde de fibra de nailon.

[045] A cura € realizada em solugdo saturada de hidroxido de calcio com
temperatura de 23+2°C, a idade de ruptura é de 7 dias e o tipo de
carregamento € push-in sobre uma placa de orificio (6) que permite a livre
passagem da barra de ago (3). A velocidade de carregamento & constante e
com um tempo de ensaio superior a 60s.

[046] O tipo de ruptura é de deslizamento da barra de aco em relagéo a
concreto e o ponto primordial para aplicagdo do método de ensaio & que ocorra
sistematicamente a ruptura do corpo de prova por deslizamento da barra de
aco em relagéo ao concreto. Para tanto durante a realizagéo do ensaio deve-se
verificar o tipo de ruptura. Os corpos de prova que apresentarem ruptura por
fendilhamento deve ser excluidos da curva de correlagéo.

[047] Os ensaios realizados demonstraram que o push-in oferece maior
facilidade de moldagem e desmoldagem quando comparado ao ensaio pull-out.
Com os valores obtidos no ensaio € produzida uma curva de correlagao entre
os valores obtidos de resisténcia a compressdao média e tensdo maxima de
aderéncia contendo todas as composigoes testadas onde foi observado o
deslizamento, pois a condigdo para aplicagdo do método proposto é que o tipo
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Reivindicagdes

1. DISPOSITIVO E PROCESSO PARA FABRICACAO DE CORPO DE PROVA de concreto
para ensaios destrutivos de aderéncia caracterizado pelo fato de
compreender:
a. Molde (1) de corpo cilindrico de didmetro ajustavel
b. Suporte (2) alojado no interior do molde (1), capaz de guiar o
posicionamento de um segmento de barra de aco (3) em contato
com corpo de prova (4) de concreto, sendo o comprimento do dito
segmento da barra de ago (3) inferior a altura total do corpo de
prova (4)
2. DisposITIvO de acordo com a reivindicagéo 1 caracterizado pelo fato do
molde (1) e/ou o suporte (2) serem compostos de material quimicamente
inerte, serem impermedaveis e atenderem ao exposto nas recomendagdes da
norma ABNT NBR 5738:2008
3. DisPosITIvVO de acordo com qualquer uma das reivindicagcbes 1 a 2
caracterizado pelo fato do molde (1):
a. possibilitar a fabricagdo de corpo de prova (4) com diametro de
100mm e altura de 200mm
b. possuir abertura lateral e algas para abertura e fechamento
lateral do molde (1), variando o diametro do molde (1), com fixagao
das algas por meio de elemento(s) de fixagao
4. DisPosITIvO de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 3
caracterizado pelo fato do suporte (2) possuir furo central para alojamento e
guia de barra de aco (3)
5. PROCESSO DE FABRICAGAO DO CORPO DE PROVA caracterizado pelo fato de
utilizar um dispositivo conforme definido nas reivindicagées 1 a 4 e por
compreender as etapas de:
a. lubrificar um molde (1) com 6leo mineral
b. lubrificar o suporte (2) com 6leo mineral
C. posicionar de maneira centralizada e vertical uma barra de ago
(3) no suporte (2)
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d. verter massa de concreto no interior do molde (1)

e. aguardar processo de cura do concreto

f. separar corpo de prova (4) do molde (1) e do suporte (2)
6. PROCESSO DE FABRICAGAO DO CORPO DE PROVA de acordo com a
reivindicagdo 5 caracterizado por utilizar barra de ago nervurado com
diametro nominal de 8 mm e manter 40 mm de exposicdo da barra, acima do
nivel maximo do concreto a ser vazado no molde
7. METODO DE ENSAIO aplicado ao corpo de prova caracterizado pelo fato do
corpo de prova ser fabricado conforme processo de fabricagdo descrito nas
reivindicagbes 5 a 6 e por compreender as etapas de:

a. realizar cura do concreto em solugdo saturada de hidréxido de

calcio por, no minimo, 24 horas em uma temperatura de 23° C com

variagdo maxima de 2° C

b. adensar manualmente com 15 golpes em uma camada

c. aplicar carregamento axial de compressdo aplicado na ponta

sobressalente da barra de ago do corpo de prova

d. aplicar carregamento constante com tempo superior a 60

segundos
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Figuras

Figura 1

Figura 2
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Figura 3
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Resumo
DisPOsITIVO E PROCESSO PARA FABRICAGAO DE CORPO DE PROVA E METODO DE
ENSAIO DE ADERENCIA ENTRE O AGO E 0 CONCRETO PARA ESTIMATIVA DA RESISTENCIA
A COMPRESSAO DO CONCRETO

A presente invengdo descreve um método de realizar o controle de
qualidade do concreto armado a partir de ensaios apropriados de aderéncia ago-
concreto em canteiros de obras. Especificamente, a presente invengéo
compreende averiguar a conformidade da resisténcia & compressdo do concreto
em campo por meio da tensdo maxima de aderéncia, através de curvas de
correlagao pré-estabelecidas entre essas respectivas variaveis. O método parte
do pressuposto que as resisténcias ao cisalhamento e a compresséo do concreto
séo diretamente proporcionais, fato que justifica a aplicabilidade do ensaio de
aderéncia na estimativa da resisténcia a compresséo, pois durante este ensaio o
concreto € solicitado a esforcos de cisalhamento devido a aderéncia ago-

concreto. A presente invengéo se situa nos campos da construgdo e engenharia
civil.



