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Resumo:

Uma microestrutura final especifica de um produto forjado € de suma importancia
para a industria automotiva que necessita cada vez mais alta qualidade final do
produto junto de suas propriedades mecanicas especificas. O uso da ferramenta
computacional para simulagéo de forjamentos a quente faz com que se reduza
o desperdicio de tempo e energia pulando as etapas de “try-out” além de ser
possivel prever a evolugdo microestrutural durante a conformacédo. Tudo isto
visando a reducdo de custos operacionais. O objetivo deste trabalho foi a
obtencado das condi¢cdes adequadas para o forjlamento a quente de uma cruzeta
automotiva através da simulacdo com modelagem da microestrutura. O software
utilizado na simulacéo foi o DEFORM3D® e material, 0 aco DIN 20MnCr5 cujos
dados foram obtidos da biblioteca de materiais presente no programa. Através
de um ensaio de compressao previamente realizado foram ajustados os
coeficientes das equacdes de crescimento de grdo, recristalizacdo dinamica,
estatica e meta-dindmica do modelo JMAK. O modelo de TGA apresentou
resultados satisfatérios quando estes foram comparados aos valores
experimentais obtidos do ensaio de compressao a quente. A previsdo da forca
maxima de forjamento respeitou o limite da prensa hidraulica que sera
empregada no forjamento. A metodologia desenvolvida neste trabalho mostra-
se, portanto, adequada para buscar melhores condi¢cdes de homogeneizacao do
grdo austenitico, bem como a melhor eficiéncia energética do processo. Isto
possibilitou o projeto e fabricacdo das matrizes, as quais serdo utilizadas para o
forjamento da cruzeta em aco bainitico avancado de resfriamento continuo em
prensa disponivel no LdTM (Laboratério de Transformacdo Mecéanica da
UFRGS), na continuidade deste trabalho.



