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O Enrolamento Filamentar, uma técnica amplamente empregada na
fabricagdo de componentes estruturais, envolve a aplicagdo controlada de
filamentos continuos sobre um mandril, resultando em pecas leves e resistentes
como, por exemplo, tubos de compdsito. Um dos parametros de processamento
necessarios nesse método é o angulo de enrolamento, que influencia
diretamente as constantes elasticas do material devido a orientagao das fibras.
Entretanto, n&do ha um consenso na literatura sobre o real efeito deste fator nas
propriedades mecanicas do material fabricado, motivando, entdo, o presente
estudo. Para a fabricagdo das amostras utilizou-se um fowpreg da TCR
Composites, software CADWind para confecgéo de trajetéria de maquina e um
robé KUKA para manufatura. Os angulos de 45°, 75° e 90° foram escolhidos para
estudo, otimizando outros parédmetros para uso minimo de material. Para a
caracterizagao mecanica dos espécimes, realizaram-se testes de compressao
radial quase-estaticos e medicdes de resisténcia circunferencial a tragao usando
o0 meétodo de disco repartido. Nos testes de compresséao radial, as amostras de
75° surpreenderam com maiores rigidez anelar média, deflexdo percentual e
fator de rigidez (123,95N.mm™, 29.27+1,11% e 1,51x10°5N.mm?
respectivamente), contrariando a literatura. Isso pode ser devido ao padrao de
enrolamento (7/2) dessas amostras, ja que possuem um entrelagamento maior
das fibras e, consequentemente, maior espessura. Ja nos testes de resisténcia
a tracao circunferencial, as amostras de 90° mostraram melhor performance
(982,23MPa), grande parte devido a orientacdo das fibras ao carregamento.
Examinando os métodos de falha dessas amostras, notou-se delaminacéo nas
amostras de 45° e fraturas acentuadas nas amostras de 75° e 90°. Os resultados
indicam que o angulo de enrolamento afeta significativamente a resisténcia a
tracdo circunferencial, enquanto a compressao radial € sensivel a outros
parametros do processo. Para futuras pesquisas, recomenda-se avaliar
laminados planos com towpreg e realizar testes de compresséao axial.



