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A IMPORTANCIA DA DESINFECCAO DE IMPRESSOES ODONTOLOGICAS. Luciana Santos
260 Alves, Gisele Baggio Fracaro, Carmen Beatriz Borges Fortes (orient.) (UFRGS).

Os materiais de moldagem odontoldgica, como os hidrocoldides irreversiveis e os elastomeros, sdo os
produtos mais utilizados para a impressdo de arcadas dentarias. Sabendo-se que essas impressdes sdo
invariavelmente contaminadas com fluidos, como saliva, placa bacteriana e, eventualmente, com sangue, a
manipulagdo destas contaminadas pode contribuir para disseminacdo de doengas infecto — contagiosas ¢ de infecg¢oes
cruzadas, uma vez que essas moldagens, ao serem enviadas a laboratdrio, sdo manipuladas por diferentes pessoas
durante o processo de vazamento de modelo de gesso e producdo de uma pega que sera encaminhada ao consultorio
odontoloégico para prova em boca, retornando ao mesmo laboratorio para processos de ajuste e acabamento para
posterior instalagdo no paciente. Faz-se necessario, entdo, a realizacdo de algum tipo de desinfecgdo que, além de
efetiva, ndo altere as propriedades fisicas destes materiais. Este trabalho, baseado em uma revisdo de literatura, tem
como objetivo abordar a importancia do processo de desinfeccdo, como realiza-la de modo eficaz e as respectivas
solucdes desinfetantes a serem utilizadas sem alterar as propriedades das impressdes obtidas com a utilizagao desses
materiais. A revisao mostra que, para a desinfec¢do de hidrocoldides irreversiveis, o produto quimico mais indicado
foi o Hipoclorito de Sédio a uma concentrag@o de 0, 5% por 10 minutos. Para o poliéter pode-se ¢ recomendada a
utiliza¢do tanto do Hipoclorito de Sdédio a 0, 5% quanto de Glutaraldeido a 0, 2% durante 10 minutos. Ja para as
siliconas de condensagio e adigdo, o mais comumente utilizado foi o Glutaraldeido a 0, 2% por 10 minutos. E
possivel, além de fundamental, desinfetar impressdes, desde que se escolha adequadamente a técnica e solucdo
utilizada, mantendo-se as propriedades fisicas do material e a fidelidade necessaria de uma moldagem. Além disso, o
tempo gasto e o custo operacional sdo pequenos.
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