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INTRODUCAO

I Glicerina bruta

I Etanol
. 1,3-PD

O desenvolvimento de pesquisas para a producao de
biocombustiveis  alternativos tem sido bastante
significativo nos ultimos anos, devido principalmente a
preocupagao0 com a exaustao das reservas de
combustiveis fosseis, como por exemplo, o petroleo.
Dentre o0s combustiveis renovaveis mais promissores
destaca-se o biodiesel. Este produto €, em geral, obtido a
partir da transesterificacao de oleos vegetais com alcoois isolado 1 lsolado s Isolado 31 Isolado 33

(metanol e etanol), usando catalise basica ou pela

esterificacao desses materiais na presenca de Figura 1: Fermentacao em shaker dos isolados em anaerobiose. Os
catalisadores acidos. A grande producdo de biodiesel leva resultados sdo media de experimentos em triplicata.
também a formacao de bioprodutos secundarios, entre e
eles, a glicerina bruta. - —

A glicerina € gerada em grandes quantidades durante a

producao de biodiesel. Para cada 1000 kg de biodiesel
produzidos pela transesterificacao de O6leos vegetais e
gordura animal, 100 kg de glicerina sao gerados. Uma
alternativa para utilizacao deste subproduto € a sua
conversao em bioprodutos como o 1,3-propanodiol
(monomero basico na industria de polimeros), PHAs
(polihidroxialacanoatos), acidocitrico, bioplasticos,
producao de enzimas tais como lipases e principalmente
etanol.

O objetivo deste trabalho foi isolar bactérias de um
consorcio microbiano ambiental capazes de utilizar a
glicerina bruta para a producao de 1,3-propanodiol e
etanol.

Consumo de glicerina bruta (g/L)
Produgéao de 1,3-PD e etanol (g/L)

Consumo de glicerina bruta (g/L)
Produgao de 1,3-PD e etanol (g/L)

Isolado 1 Isolado 5 Isolado 31 Isolado 33

Figura 2: Fermentacao em shaker dos isolados em aerobiose. Os
resultados sao meédia de experimentos em triplicata.
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MATERIAIS E METODOS

m glicerina
1,3-PD

O isolamento foi feito a partir de um ensaio em biorreator .
A biomassa

submerso (BSTR) de 2L com 70 g/L de glicerina bruta a
359C, pH controlado em 7,0 e 250 rpm. As amostras
foram coletadas a cada 3 horas por 24 horas e diluicoes *
seriadas em agua peptonada 0,1% foram feitas com | | S
posterior plagueamento em agar nutriente e agar Telrgpo(hcz)?as) =
McConkey para selecao de enterobacteérias.

As bactérias isoladas foram crescidas separadamente em
condicoes aerdbias e anaerobias em agitador orbital a

350C, 180 rpm por 24 horas.
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Figura 3: Fermentacao em anaerobiose com K.pneumoniae BLbO1.
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RESULTADOS

Foram isoladas 32 bactérias, e destas, 4 isolados
apresentaram producao de 1,3-propanodiol e etanol. A
analise dos resultados foi realizada em cromatografia
liquida de alta eficiéncia. A figura 1 mostra o consumo de \ | i
glicerina, a formacao de etanol e de 1,3 propanodiol em 20
anaerobiose. Ja a figura 2 mostra o consumo de glicerina, rempo (horas
a formacao de etanol e de 1,3 propanodiol em aerobiose
para os 4 isolados.

A identificacao dos isolados foi realizada por

sequenciamento 16S TrRNA e 3 isolados foram CONCLUSAO

identificados como Klebsiella pneumoniae e 1 isolado  De acordo com os resultados obtidos, pode-se concluir que a
como Pantoea agglomerans. Ensaios em biorreatores bactéria selecionada tem potencial para degradar a glicerina
submersos em aerobiose (Figuras 3) e anaerobiose produzindo etanol e 1,3 propanodiol. Esta etapa €é um

(Figuras 4) foram realizados com o isolado 1, nomeado importante passo para futuros testes onde as condicoes de
BLbO1, e os resultados mostraram um aumento na  cultivo serao otimizadas visando a maior formagao de produtos.
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Figura 4: Fermentacao em aerobiose com K.pneumoniae BLbO1.




