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Resumo

A soldagem por atrito tem-se destacado no cenddligstrial pelo fato
de ser um processo simples e pratico, com a vantageapresentar
menores distorgdes metallrgicas no componentedmleia relagéo a
soldagem tradicional, pelo fato de a unido dos r@dese dar no
estado sélido. A soldagem por furo passafec{ion Taper Plug
Welding) constitui-se de um método de soldagem por atota pino
consumivel através de furo transpassado na chapa, grande
potencial de ser utilizado na indUstria para repam estruturas. Para
caracterizacdo dos reparos realizados nas chapasodao Carbono
BS EN100025 com os pinos de Ago ao Carbono BS ENdé Aco
Inoxidavel AISI 316L, amostras da regido da solul@r retiradas e
observadas em microscopia 6tica e ainda ensaiosaledureza, bem
como perfis de microdurezas foram realizados nosmms. Foi
observada uma reducdo do tamanho de ZTA, bem conaonuenor
dureza nesta regido para a amostra com pino ddndgadavel AISI
316L em relagdo a amostra com pino de Aco ao CarBsh EN14,
porém trinca de cisalhamento foi encontrada na @mgsara a

condicao do pino de Aco Inoxidavel AISI 316L.



