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INTRODUCAO

Neste trabalho, foi estudada a influéncia
de diferentes parametros operacionais no
desempenho de catalisadores Ni-Al co-
precipitados modificados com diferentes
metais (Co, Mg, Mo, Zn) na reacao de
reforma a vapor do etanol, visando a
obtenc&o de gas de sintese (mistura de H,
e CO).

METODOLOGIA

A preparacao de catalisadores foi feita
por co-precipitacdo continua e a
caracterizacdo dos mesmos foi realizada
em um equipamento multiproposito e em
uma termobalanca. Os ensaios cataliticos
foram precedidos por etapa de ativacao
com H, in situ. Os testes foram feitos em
reator tubular de leito fixo, de 400 a 600°C,
a pressao atmosférica, carga de 0,1 g
(diluida em 0,1 g de SiC) com alimentacao
de 100 mL.min* de N, e de 0,1 a 0,8 mL.h-
1 da mistura agua-etanol. Os produtos
foram  analisados em linha  por
cromatografia gasosa.

EXPERIMENTAL

Tabela 1. Composi¢cao nominal molar dos catalisadores
e resultados de suas areas especificas.

Composicao nominal (mol%) | Spet

Amostra (m2/g)
Mg [Mo | Co | zn | Ni | A J

NA O O] O] O |66|33]| 143

MgNA |11 | O | O | O |55|33| 159
MONA | O |11 | O | O | 55|33| 168
CoNA | O | O |11 | O | 55|33| 138
ZNNA | 0 | O | O | 11 |55|33| 141

Os perfis de TPR-H, sao mostrados na
Figura 1 e revelam a presenca de um pico
de reducdo em temperaturas entre 600-
800°C.
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Figura 1. Perfis de TPR-H, das amostras.

A partir da analise dos perfis de TPD-
NH, (Figura 2) foi possivel fazer uma
avaliacao da acidez dos sitios dos
diferentes catalisadores testados. As
curvas de TPD revelam que ha diminuicao
da interacao de NH; com ambos o0s sitios
fracos e moderadamente acidos com a
substituicao parcial de Ni por um terceiro
metal.
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Figura 2. Perfis de TPD-NH; das amostras.

Conforme resultados de conversao do
etanol e consumo de agua (Figura 3),
supOe-se a ocorréncia de um periodo de
ativacao das amostras NA e MgNA durante
a reacao, ja que a reducédo dos oxidos
presentes ocorre em  temperaturas
superiores as demais, como mostrado na
analise TPR (Figura 1). Alem disto a
Figura 3 revela uma diminuicdo no
consumo de agua para as amostras na
temperatura de 450°C, o que aponta para a
maior ocorréncia de reacbes de
desidratacao.
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Figura 3. Converséao de etanol (simbolos cheios) e consumo

Seletividade H2

Figura 4. Variacao da seletividade para H, (simbolos cheios) e

de agua (simbolos vazados) em funcéo da temperatura.

Os valores de seletividade para os
componentes do gas de sintese (H, e CO)
para diferentes temperaturas de reacao
sao apresentados na Figura 4. Os
resultados mostram um aumento da
seletividade para H, e para CO com o
aumento da temperatura.
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para CO (simbolos vazados) em funcao da temperatura.
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Na Figura 5 estdo representados o0s
valores de seletividade dos produtos em
funcdo da vazao de reagentes para a
reacao conduzida com a amostra NA em
500°C. De uma forma geral, a seletividade
para H, e para CO é maior para altos
tempos de residéncia.
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de alimentacao da mistura para a amostra NA.

As curvas TPO-DTA dos catalisadores NA
utilizados nos testes com diferentes razoes
molares agua:etanol estao dispostas nha
Figura 6. As curvas mostram como ha
menor formacao de cogue com a utilizacao
de uma mistura com maior quantidade de
agua.
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Figura 6. Curvas TPO-DTA dos catalisadores NA.

CONCLUSAO

A substituicao parcial de Ni pelos metais
Mg e Mo aumenta a area especifica do
catalisador. Os perfis de TPR-H. mostram
gue a reducao ocorre em temperaturas
entre 600 e 800°C. Pelas analises de TPD-
NH,, observou-se que NA é a amostra com
maior carater acido. Além disto, as
amostras NA e MgNA apresentaram
menores conversoes de etanol e consumo
de agua em temperaturas baixas. Quanto a
seletividade para H, e para CO, concluiu-
se que a mesma aumenta com o0 aumento
da temperatura de reacao e com a
diminuicao da vazéao de reagentes. Através
das analises de TPO-DTA, notou-se que ha
maior formacao de cogque para a razao
molar agua/etanol mais baixa.
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Figura 5. Seletividade da reacao a 500°C em funcéo da vazéo
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