Neste trabalho, foi estudada a influéncia de diferentes parametros operacionais no desempenho de
catalisadores Ni-Al co-precipitados modificados com diferentes metais (Co, Mg, Mo, Zn) na reag@o de reforma a
vapor do etanol, visando a obteng@o de gas de sintese (mistura de H, e CO).

A preparagdo de catalisadores foi feita por co-precipitagdo continua e a caracterizagdo dos mesmos foi
realizada em um equipamento multiproposito € em uma termobalanga. Os ensaios cataliticos foram precedidos
por etapa de ativacdo com H, in situ. Os testes foram feitos em um reator tubular de leito fixo, de 400 a 600°C, a
pressdo atmosférica, com alimentagdo da mistura etanol e agua feita por bomba dosadora. O catalisador foi
diluido em igual quantidade de SiC. Os produtos foram analisados em linha por cromatografia gasosa.

Concluiu-se que a seletividade para H, e para CO aumenta com o aumento da temperatura de reag@o e com a
diminui¢do da vazdo de reagentes. As amostras Ni-Al e Mg-Ni-Al apresentaram menores conversdes em
temperaturas baixas e menor seletividade para gas de sintese em temperaturas intermediarias. A ativagdo da
amostra Ni-Al em diferentes temperaturas apontou para maiores conversdoes de etanol e de agua quando a
reducdo ¢é conduzida em temperaturas mais altas. Entretanto, a ativagdo da amostra Ni-Al em 600°C apresentou
menores valores de seletividade para o gas de sintese. Os testes com diferentes razdes dgua/etanol revelam um
aumento na seletividade para H, e CO, quando ha excesso de agua, enquanto que ha maior formagdo de coque,

de CO e de CH, para a razéo molar agua/etanol = 1.



