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INTRODUCAQ : — e
. o Operagéo Medicéo Unidades (Joule) (gCO, /m?)
2
Devido ao representativo aumento do consumo de Somba de recal e 7208.50 4057070
4gua mineral nos Ultimos anos e a liberacdo de gas omba de recalque nerga ‘ a2
carbbénico muito maior da 4gua engarrafada do que agua Maquina Sopradora Energia 4354,16 2704713
convencional da torneira instigou-se a reduzir esta Compressor Energia 110324,82 202853511
liberac&o para a atmosfera. Resfriador do Compressor  Energia 21601,60 3971,8717
Resfriador Energia 9193,74 1%088158652)554
S ‘ ,
6 P ‘(Ji E ’7\\\ [C Aéreo transporte Energia 1838,75 338,0892
Rinser Energia 367,75 67,6178
Com objetivo de avaliar possiveis pontos que Ozonizadora Energia 2206,50 405,7070
apresentam maior impacto ambiental e otimizar a reducéo Envasadora Energia 2206,50 405,7070
da emisséo de gas cgrbc‘)nico _foi analisada cada etapa do Quebrador de particulas  Energia 2206,50 405,7070
processamento do ciclo de vida de um metro cubico de .
agua mineral em garrafas de 500 mL, comercializadas em Engarrafadora Energia 122,14 1419,9746
Porto Alegre. Rosqueadora (tampas) Energia 860,53 158,2257
Rotuladora Energia 1103,25 202,8535
FONTE RESFRIADOR COMPRESSOR Tra"Sp°”r§edr§a%90“a Parao  energia 102000 (15 Km) 18754,6414
SOLRAOR Tabela01: Gastos energéticos e equivalentes CO2 do ciclo de vida.
R
RESFRIADOR :C (J’ii ‘ /:\ ) 6 C
ESTERA [ Compressor] [Atual] [ Moderno] [ Moderno/menor vazéo]
RINZER
OZONIZADORA [Funcionamento] [4h/dia] 4h/dia 5h e 4 min/dia
[EANOQUE ENVASADORA
(vazao| = (3,75 mn | 3,75 mh 2,97 mdh
QUEBRADOR PARTICULAS
ENGARRAFADORA [Produgéo] [15 m3/dia] 15 m3¥dia 15 m3/dia
ROSQUEADORA
e ( Poténcia | = | 110 ky/m? | 30 kd/m? 18 kJ/m?
TRANSPORTE
(co, | m[a748kgms] [3271kgms] [3050Kg/ms|

Figura01: Ciclo de vida da &gua mineral

METODOLOGIA

em cada etapa do processamento (figura0l) e com eles
foi possivel determinar a quantidade de gas carbbnico
(tabela0l) que serdo liberados para atmosfera no
consumo de um metro cubico de &agua mineral
(equivalente a duas mil garrafinhas).
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f Foram obtidos dados referentes ao gasto de energa

CONCLUSAQ

Através da andlise do ciclo de vida de um
produto, dos respectivos gastos energéticos
relacionados a equivalentes diéxido de carbono e da
otimizac¢é@o do processo € possivel reduzir o impacto

J

ambiental resultante.




