CICLO DE VIDA DA AGUA MINERAL NAS EMBALAGENS DE
0,5L E 5L, PRODUZIDA EM PORTO ALEGRE, RS
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Introducgao Resultados e Discussao
Considerando o crescente consumo de agua Equivalente de | Equivalente
mineral industrializada, pode-se atribuir a esta influéncias Operagcio Energla tlzE de COz em
perag
, , e , , (1) embalagem de | embalagem
sobre 0 meio ambiente. A Analise do Ciclo de Vida dos 0,5L(z/m®) | de 5L (g/m?)
produtos, que consiste em balancos materiais e Bomba de Recalque 2237,1 405,7 101,4 '
energéticos, surge como aliada para se conhecer melhor | Maquina Sopradora 4414,5 800,2 304,3
o produto e sua contribuicio sobre o meio ambiente, | Gompressor 110324, Aldige SR
N balho foi fei ‘I g , 9 Resfriador do Compressor | 21901,2 3971,9 992,9
este. trabalho foi feita a ana |se~ 0 requenmgnto e Resfriador 39522 1690.5 4225
energia em cada etapa de producao e da quantidade de Aéreo transporte 5883.9 1081,8 2705
residuos liquidos liberados ao ambiente, bem como a Rinser 372,8 67,6 16,9
quantidade de gas diéxido de carbono (CO,) liberada na | Ozonizadora 22371 405,7 1014
oroducio da agua e na producio de cada uma das | Cnvasadora , 22371 el LE
hal Quebrador de particulas 2237,1 405,7 101,4
embalagens. Engarrafadora 7829,3 1419,9 354,9
- - Rosqueadora (tampas) 872,5 158,2 39,6
ObJEtI\IOS Rotuladora 1118,6 202,8 50,7
Energia necessaria em cada etapa da producao e a respectiva quantidade de
O objetivo deste trabalho é avaliar determinadas gas CO, liberados ao ambiente nas embalagem de 0,5L e 5L.

etapas do ciclo de vida da producao da agua mineral nas

embalagens de politereftalato de etileno (PET) com

volume de 0,5L e 5L para quantificar e comparar as —
diferentes contribuicoes ambientais de cada uma delas.

* Residuos Liquidos:

Materiais e Métodos

Requerimento de Energia Dadqs c,ole.tados, de Para produzir apena:s uma Para produzir apenas u,ma
» uma industria de agua garrafa com 5L de dgua garrafa com 500mL de dgua
Residuos Liquidos mineral localizada em utiliza-se 300mL de agua. utiliza-se 100mL de agua.

Porto Alegre

* CO, liberado na producao das embalagens PET equivalente ao
Valor referente a quantidade CO, liberado na volume de 5L:

producao das embalagens, nao levando em conta o —
transporte e a reciclagem dos materiais :
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236,72 kg de CO, por 1000kg de embalagem PET 1OX ;

4
.

1:..;/
o

Libera 52,694¢g de CO, Libera 20,121g de CO,

Ja o calculo para a producao de agua foi feito atraves
da energia elétrica que era necessaria em cada
equipamento industrial, sendo que 1 CV (Cavalo-Vapor) =

0,7355 kWh e resulta na emissao de: CO"CIUSﬁO
0,1354 kg/m3 de CO, = embalagem de 0,5L Os resultados mostram que a producdo de 1m?* de agua
- mineral em garrafas de 5L reduzem cerca de 23,37Kg de CO, se
0,0381 kg/m? de CO, = embalagem de 5L comparado com a producdo de 1m? de agua na embalagem de

500mL. A liberacao de CO,tambeém é reduzida na fabricacao da

A partir do conhecimento de que 6,8956 x 10 toneladas de ~ €mbalagem de 5L bem como a quantidade de residuos liquidos

CO, s3o liberados por kWh [eGRID2010, 2007]. na produgdo da agua mineral.
Conclui-se entao ser a opcao mais sustentavel a

embalagem de agua mineral com 5L.
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