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1. INTRODUCAO
A tabela 1 apresenta os valores obtidos das propriedades mecanicas

Com a intencédo de utilizar matérias-primas alternativas para reduzir o medidas nos trés compaositos produzidos usando como reforco com manta de sisal
impacto ambiental e gastos da indUstria automobilistica surge a possibilidade do uso (peca 1), tela de sisal tipo 2 (peca 2 ) e tela de sisal tipo 3 (peca 3).
de fibras naturais na producéo de compositos de matriz polimérica. O estudo sobre
compositos reforcados com sisal vem se desenvolvendo, sobretudo, em virtude da
preocupacao atual com a questdo ambiental. Além disso, a fibra de sisal € muito
comercializada por apresentar uma oOtima resisténcia a tracao, e por isso vem sendo
avaliada para a confeccao de compaositos polimericos. Peca 1 Peca 2 Peca 3

Visando ampliar o uso da fibra de sisal na configuracao de manta e de tela,

A tabela 1. Propriedades mecanicas medidas nos compositos produzidos

. . o o 23,46 (+6,88) 29,13 (+2,78) 22,51 (+0,88)
este trabalho compara as propriedades mecanicas de compdsitos polimericos
reforcados como fibra sisal nestas configuracdes.
1,130 (+0,413) 3,824 (+0,551) 2,87 (+0,602)
2. OBJETIVO
80,51 (+16,06)J/m 237,15 (+24,24) 353,07 (+14,00)

O objetivo deste trabalho foi comparar as propriedades mecanicas de
compositos poliméricos poliéster insaturado/manta de sisal e poliéster
iInsaturado/tela de sisal confeccionados mediante o processo RTM.

3. PROCEDIMENTO EXPERIMENTAL
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T Os valores da média e

A manta e as telas de sisal tinham uma espessura média de 3mm. foram seu respectivo desvio padréao da

lavados e tratados superficialmente por imersdo em solu¢do aquosa de NaOH em resistencia  a  tracao do
concentracao 2% p/p durante 2 horas com a finalidade de diminuir a umidade das 24 - Ul COMpOsito f§f0r93d0 com manta
fibras e aumentar a adesao na interfase fibra/matriz. [] de sisal nao apresenta uma

diferenca estatisticamente

significativa dos compdsitos
reforcados com tela de sisal. O
composito reforcado com sisal
tipo 2 apresentou melhor
desempenho na resisténcia a
tracdo do que o0 composito

. : " . L 8 . : . ' , . reforcado com sisal tipo 3.
Na superficie do molde se aplicou uma camada de "gelcoat" para inibir a pega 1 pega 2 pega 3

adesao da resina curada com o molde e ter um acabamento de alta qualidade na
superficie visivel da peca.

Os compdsitos foram elaborados mediante o processo RTM (Resin Transfer
Molding), utilizando-se um molde com as seguintes dimensoes: 704 x 980 com aba
de 165 mm e espessura entre 3 e 3,5 mm. Este tipo de molde atualmente é
empregado para a fabricacdo das tampas central elétrica, localizada no bagageiro de
onibus rodoviarios.
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Resisténcia a tragao (MPa)

PECAS COMPOSITAS PRODUZIDAS

Os compdsitos produzidos foram caracterizados em suas propriedades
mecanicas (tracao, alongamento na ruptura e impacto 1ZOD) seguindo as normas 4,5-
Internas da
empresa Marcopolo S.A, usando as condicdes ambientais (23+£2)°C e (50+£10)% de
umidade relativa do ar. Os corpos de prova foram retirados da regiao central da peca
mediante usinagem.

5. RESULTADOS E DISCUSSAO

3,0- Comparando os valores
da media e seu respectivo
desvio padrao Constatou-se um
melhor desempenho dos

: , . . R 1,5- . .
A fig. 1 apresenta o composito reforcado com tela de sisal. Os trés Compositos reforcados com t,ela
compositos produzidos apresentaram trincas na parte superior da asa, este defeito de sisal no alongamento ate a

pode estar relacionado com excesso de resina nesta regiao da peca ruptura.
e ! 0,0,

ALONGAMENTE ATE A RUPTURA (%)

peca l peca 2 peca 3
PECAS COMPOSITAS PRODUZIDAS

375 -

Os compositos reforcados
250 - I com tela de sisal sobressairam no
ensaio da resisténcia ao impacto
izod. O reforco na forma de tecido
apresenta fibras mais longas que
resultam em uma maior absorcéo de
E energia no impacto, pois possibilitam
maior dissipacéo de energia ao longo

de seu comprimento.

fig. 1. Composito polimérico tela de sisal/resina poliéster. sl

RESISTENCIA AO IMPACTO I1ZOD (J/m)

Nas pecas se identificou a presenca de bolhas, e em alguns pontos nao
ocorreu o preepch_|mento de resina conf_orme |Iustraqo na Figura 2, condicOes que .
podem alterar significativamente as propriedades mecanicas. PECAS COMPGSITAS PRODUZIDAS

6. CONCLUSOES

Os compaositos poliméricos reforcados com tela de sisal apresentaram um melhor
desempenho em relacdo a resisténcia ao impacto I1zod e alongamento até a ruptura
comparado com o composito poliméricos reforcado com manta de sisal.

A meédia da resistencia a tracdo dos compositos poliméricos reforcados com tela
de sisal ndo aparesenta uma diferencia estatisticamente significativa do valor calculado
para o composito reforcado com manta de sisal.
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