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de Materiais, UNISINOS).

Um dos maiores problemas das indUstrias siderdrgicas é o que fazer com o grande volume de residuos gerados,
principalmente com aqueles classificados como perigosos ao meio ambiente, ja que ndo podem ser simplesmente
descartados a céu aberto. Esse é 0 caso da escoria de ago inox gerada nas aciarias elétricas que, segundo a NBR
10004, é considerada perigosa por apresentar cromo em sua composi¢do quimica. Esse trabalho visa avaliar via
termodindmica computacional a viabilidade do reaproveitamento da escdria de inox no proprio processo que a gerou.
O estudo do reaproveitamento da escoria de inox esta sendo simulado com auxilio de um software termodindmico -
FactSage. Nesse periodo inicial de uso do FactSage, a maior preocupacdo é validar o software, comparando 0s
resultados coletados na planta com os obtidos na simulagdo. Num primeiro momento, coletam-se na planta todos os
dados referentes a composicdo quimica e volume da carga e adi¢es, injecdo de oxigénio, bem como a composicao
quimica do aco e da escéria formados; estes dados sdo entdo inseridos no programa. Apds a simulagdo, sdo
comparados os valores obtidos, onde se constataram as mesmas tendéncias obtidas no processo. Entre elas, pode-se
citar a diminuicdo dos teores de cromo (oxidacdo) e carbono (descarburacdo) do banho. As limitagdes entre as
composic¢des obtidas no programa e as reais devem-se principalmente ao software ndo levar em consideragéo fatores
como o desgaste do refratario, a forma do forno, a heterogeneidade da temperatura no ago e na escéria (fatores
cinéticos) e a situacdo de equilibrio, que é alcangada na simulagdo, mas ndo na préatica. Concluida a validacdo do
software, se partira para a simulacdo do reaproveitamento da escdria de aco inox, substituindo parte dos insumos
adicionados no forno para a formacéo da escoria (PADCT, Fapergs, GERDAU — AFP, CNPq).
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