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Na fabricacdo do aco, escoria € uma fase formada basicamente por 6xidos de Ca, Mg, P, Si, Cr, Fe, Mn, e Al, entre
outros, que sobrenada o banho de ago liquido a 1600°C. A escdria tem como principal fungdo absorver impurezas advindas do
banho. A obtencdo de um ago de qualidade requer fundamentalmente uma escoria de qualidade, o que por sua vez requer uma
caracterizacdo completa desta. O presente trabalho tem como objetivo caracterizar a escéria final gerada e descartada no processo

de fabricacdo de aco inoxidavel em termos de analise térmica diferencial, e micrografia eletronica (MEV) acompanhada de
identificagdo de fases e sua composicdo quimica (por microssonda). Esta escoria descartada é originada no refino secundario e é
formada pela adi¢do de fluxos (cal, alumina e dolomita) e pelos produtos da dessulfuracéo e absor¢do de inclusdes contidas no
banho liquido. Atualmente toda a escéria de aco inoxidavel produzida na Agos Finos Piratini é mantida em galpdo coberto, por
determinacdo da FEPAM (Fundagdo de protecdo ambiental do Rio Grande do Sul), pois o cromo presente nesta confere
periculosidade ao residuo. A caracterizagdo desta escoria objetiva o seu reaproveitamento como insumo (fluxo inicial) na
fabricacdo de ago inox. Através do MEV e microssonda, esta escéria tem apresentado um teor baixo de fase metalica (ago
encrostado) na ordem de até 2%, e fase ndo metalica com Cr,0; na faixa de 0,5 a 2% e mais de 50% de CaO. A analise térmica
mostra que o ponto de fusdo da escoria estd em 1200°C. Essas informacgdes sdo pontos positivos no estudo do processo de
reutilizagdo da escéria como fluxo formador de escéria.
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