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Carvdo ativado granulado (CAG) é utilizado industrialmente na adsor¢do de contaminantes, organicos e inorganicos,
principalmente na forma de escoamento em leito fixo. Entretanto, além do custo do adsorvente, problemas
operacionais tais como perda de carga, compactacdo do leito e necessidade de pré-tratamento para retirada de finos oneram o
processo. Leitos fluidizados de CAG sdo empregados na oxidacdo de compostos organicos por microrganismos suportados no

sorvente. Entretanto, ndo existem muitos estudos dessa técnica de adsorgdo sem biofilmes. O presente trabalho compara resultados
de remocéo do corante azul de metileno (AM) em leito fluidizado de particulas de CAG e de “flocos” formados a partir de CA em
p6 (CAP) e floculante catidnico. Este CAP (granulometria inferior a 0,1 mm) apresenta uma maior densidade de sor¢éo (maior
area superficial) e € normalmente usado em processos de adsor¢do em reatores agitados em batelada necessitando uma etapa
posterior de separacédo solido-liquido. Os resultados mostraram que a capacidade de adsor¢do do CAG quando fluidizado diminui,
em comparacéo ao leito fixo, devido a alta relagéo liquido/sdlido, ocorrendo “by-pass” da solugdo de AM. Entretanto, a eficiéncia
da remocéo do AM em flocos de CAP (com cerca de 2 mm de diametro) foi muito superior e surge como alternativa ao processo
de adsor¢cdo em colunas de leito fixo. A eficiéncia dos processos foi determinada pela densidade de adsor¢do (curvas de
“breakthrough”) em funcéo do tempo de operacéo (cinética) em nivel semi-piloto. Em leito fixo, 0 CAG atinge a saturagdo apos 4
h de operacdo, enquanto que em leito fluidizado de CAP floculado, obtém-se remogdes da ordem de 90% mesmo ap6s 6,5h de
operacdo. Os resultados obtidos sdo discutidos em termos de transferéncia de massa do corante nos flocos, pardmetros
operacionais e fisico-quimicos e em termos do potencial (vantagens) desta nova técnica na area de descontaminacéo de efluentes
industriais. (CNPg-PIBIC/CAPES/UFRGS)

176





