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Devido ao crescimento industrial brasileiro, a unido de pecas metalicas tem
sidocada  vez mais necessaria. Nesse  sentido, novos processos de
soldagem comecaram a ser explorados no pais atraves de pesquisas. Um desses
processos que pode ser destacado é asolda por friccdo, método pelo qual
0s materiais sdo soldados pelo atrito gerado pela rotacéo das pecas.
O processo ocorre no  estado  s6lido, logondo ha defeito devido a fusdo.
Outra vantagem que pode ser destacada é que nesse método nao existe fusdo de material
e, assim, obtém-se a ligacédo de dois corpos de prova de maneira uniforme e rapida.

Entretanto, para poder validar essa técnica, varios parametros devem
ser estudados (geometria das pecas, material, forca axial, tempo de solda,
temperatura etc.). A temperatura atingida durante a soldagem é um elemento
primordial, pois cada material tem suas propriedades fisicas, especificas e junto com as
taxas de resfriamento sdo de total relevancia para promover a eficiéncia do método.

Neste trabalho é proposto um estudo sobreuma forma de aquisicdo
da temperatura durante a soldagem: a friccdo por pino consumivel utilizando termopares
Tipo K, que séo sensores que tém a capacidade de medir a temperatura em um ponto
devido a wuma diferenca de potencial (ddp). Através de um conversor de
sinal, Spider8, e do software Catman obtém-se a aquisicdo e leitura dos dados.

Durante 0 experimento, quatro juntas foram soldadas eem todas
foi possivel obter, de forma clarae precisa, as variacdes de temperaturas presentes
durante todo o processo. A partir disso foi possivel concluir que as regides
inferioresdas  juntassdo as  que mais aguecem nos  primeiros  estagios da
soldagem, poisé onde se daoiniciodo atrito dos materiais. Porémas regides
superiores das juntas alcancam os maiores valores de temperaturas, a medida que
ocorre 0 processo, devido a extracdo de calor ser mais limitada nessa regido.



