Avaliacao dos Parametros do Pro 444

etrocoagulacdo para o Tratamento o

da Industria Galvanica
RIOTL, ELIENA JONKO BIRRIEL?

yenharia Quimica, Universidade de Caxias do Sul

uites XXV SIC

PROPESQ Salio Iniciacido Cientifica
ENG - Engenharias

| INTRODUCAO , 'RESULTADOS E DISCUSSOES

A eletrocoagulacdo € um método eletroquimico de tratamento A seguir s3o apresentados os resultados dos experimentos:
de efluentes onde a oxidacdo dos eletrodos é responsavel 100 - 100 -
pela formacao do agente coagulante. Apresenta as seguintes N ~ 50
vantagens:. simplicidade de equipamento, facilidade de X 80 - S
operacao, auséncia de adicado de produtos quimicos e menor S 60 < 607
producao de lodo. Os efluentes industriais da industria S 40 _'é" 40 -
galvanica contém varias substancias toxicas, como cianetos e i 20 . g o0
ions metdalicos, sendo nocivos quando lancados no meio -
ambiente sem o tratamento adequado. 0- 0
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, Grafico 1. Remocao de Cianeto Grafico 2. Remocao de Zinco
100 -
Utilizar a eletrocoagulacao para tratamento de uma solucao L 80
sintetica similar a um efluente da industria galvanica. o 60 .
Definir as condicdes operacionais (tempo e guantidade de '§n 40 -
eletrolito suporte) para a remocéao de cianeto, cobre e zinco. E - I I I
0 _
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Experimentos
Utilizou-se um reator de eletrocoagulacao (Figura 1) sendo Grafico 3. Remoc&o de Cobre

usados eletrodos de aluminio ligados a uma fonte de corrente
continua para a geracdo do agente coagulante, através do
processo de eletrolise. Adicionou-se cloreto de sodio (NaCl)
como eletrolito suporte do sistema. No processo, o0 tempo de
eletrolise e a quantidade de NaCl adicionado foram
variados, enquanto que o0s parametros apresentados na
Tabela 1 foram mantidos constantes. Realizou-se 10
experimentos.

Tabela 1. Parametros fixos utilizados no processo de eletrocoagulacao CO N SI D E RA O ES FI NAI S ,

A concentracao inicial de zinco, cobre e cianeto era de 4,27
mg/L, 45,95 mg/L e 38,7 mg/L, respectivamente.

No experimento 10 a concentracao final de zinco foi de 0,048
mg/L, de cobre 34,76 mg/L e de cianeto 14,9 mg/L, obtendo-
se remocoes de 96,5%, 24,35% e 71,1%, respectivamente.
Neste experimento foi adicionado 7 g/L de cloreto de sodio e o
tempo de eletrolise foi de 10 minutos.

Parametros O processo de eletrocoagulacdo aplicado a tratamento de
pH 8,00 aguas de lavagem de efluentes galvanicos obteve remocdes
Agitacdo do meio reacional (rpm) 200 superiores a 95% para o zinco em todos 0S experimentos.
Area dos eletrodos (cm?/L) 217,2 Para 0 cianeto obteve-se porcentagens de remocao
Distancia entre eletrodos (cm) 1 superiores a 70% e superiores a 24% para o cobre.
Densidade de Corrente (mA/cm?) 10
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