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Cada vez mais se busca alternativas e métodos eficazes para o tratamento de efluentes
da industria, visando o reaproveitamento de recursos hidricos por meio da redugdo ou
eliminagdo de poluentes. As industrias galvanicas, merecem destaque por gerarem efluentes
liquidos com uma sobrecarga de substancias toxicas ao ambiente, provenientes de banhos e
aguas de lavagem dos tratamento de superficies. Nesse sentido, o processo de
eletrocoagulacao surge como uma alternativa para minimizar este problema, com a vantagem
de redugdo ou auséncia de produtos quimicos para promover a coagulagdo e por isso redugdo
na geragao de lodo galvanico. No presente estudo, utilizou-se a eletrocoagulacdo em amostras
de agua de lavagem sintética, como método de tratamento deste efluente e também para
definir as variaveis que exercem maior influéncia no processo de tratamento. Avaliou-se a
variagdo do tempo da eletrélise, quantidade de eletrolito suporte (NaCl), densidade de
corrente, distancia entre os eletrodos ¢ da area dos eletrodos em relagdo ao volume de efluente
tratado. Utilizou-se um reator de eletrocoagulacao construido com acrilico transparente, sendo
utilizados eletrodos de aluminio ligados a fonte de corrente continua para a geragcdo do agente
coagulante. Cloreto de sodio foi adicionado aos experimentos como eletrélito suporte do
sistema. Obteve-se 98,88% de remogdo para o zinco e 71,06% para o cianeto. As melhores
remocoes, tanto para o zinco quanto para o cianeto, foram obtidas com pH inicial de 8,00,
agitagdo de 200 rpm, area dos eletrodos de 217,2 em?/L, 1 cm de distincia entre eletrodos e
densidade de corrente de 10 mA/cm?® Quanto a quantidade de eletrolito suporte, a melhor
condi¢do de remocgao para o cianeto, foi com 7 g de NaCl/L de efluente, enquanto que para o
zinco, a melhor remogao apresentada ocorreu com 9 g de NaCl/L. A maior remogao de cianeto
foi obtida com um tempo de eletrdlise de 10 minutos, enquanto que para o zinco a melhor
remocdo ocorreu com o tempo de eletrolise de 8 minutos. Desta forma, o método de
eletrocoagulacao mostrou-se eficiente para o tratamento de efluentes galvanicos.



