s XXV SIC

$
UFRG
PROPESQ Salio Iniciacio Cientifica

ENG - Engenharias

APRESENTACAO

A Construcédo Sustentavel apoia-se em quatro pilares: social,
econdmico, biofisico e técnico (HILL, BOWEN, 1997). Neste
contexto, pode-se citar como uma pratica sustentavel a reutilizacdo
de residuos (HILL, BOWEN, 1997). Um residuo de grande potencial
na construgdo é a mistura de cinza e cal. Esta combinacédo tem uso
conhecido desde a antiguidade, sendo utilizada principalmente pela
civilizagdo Romana (Da SILVA, 1982). Entretanto, o
reaproveitamento de cinza e cal residuais ainda é pouco difundido,
tendo como principal destino final os aterros industriais. Nesta
pesquisa foram utilizados os residuos Cinza Volante (proveniente da
geragao de energia termoelétrica) e Cal de Carbureto (proveniente
da producgéo industrial de Gas Acetileno) tendo como variaveis
analisadas: quantidade de cal, quantidade de cinza, porosidade,
tempo de cura e temperatura de cura.

OBJETIVOS

O objetivo desta pesquisa é formular uma metodologia de
dosagem de misturas cinza-cal para a determinagao de resisténcia
a compresséao simples. Os objetivos especificos séo:

a) Verificar a influéncia isolada de cada uma das variaveis sobre a
resisténcia a compressao simples;

b) Verificar se as variaveis de interesse e suas interagcdes sao
estatisticamente significativas.

METODOLOGIA

O programa de pesquisa foi dividido em duas fases. Na primeira
fase foram realizados os ensaios de caracterizagdo para
determinagéo das caracteristicas fisicas e quimicas da cinza volante
e da cal de carbureto. A segunda fase constituiu na execugéo de
diversos ensaios de compressao simples sobre os pontos de
moldagem pré-estabelecidos, onde o foco principal foi a
determinagéo do efeito causado pela alteragdo de uma variavel
quantidade de cal, quantidade de cinza, porosidade, tempo de cura
e temperatura de cura e a manutengéo das demais. Desta forma, foi
possivel avaliar a influéncia de cada variavel na resisténcia a
compresséao simples.

Foram moldados corpos de prova cilindricos, 5x10 cm, em prensa
hidraulica de 60 Ton, variando a massa especifica (1,1; 1,2; 1,3
g/cmd), quantidade de cal (5, 10, 15%), tempo de cura (1, 3, 7, 14
dias) e temperatura de cura (40° , 60° ,80° C em camara a vapor
e temperatura ambiente).

A velocidade de deformagéo destes ensaios foi de 1,14 mm por
minuto, seguindo a norma americana ASTM D 5102/96. Todos os
corpos de prova foram submersos em agua por 24 horas apés o
ultimo dia do periodo de cura para posteriormente serem ensaiados
em condi¢ado de saturagao.

SLlgen y—0.190s+10978

EL2gem ¥ ITIRH6,5956, 7

L3 ¥TOAINHTIISG

15 s 7 8 9 10 W 1 13 1 15 16 39 M a3 a5 a7 49 Bl

cal g Torosidude (%)

Efeito da Cal - 7 dias de cura

Efeito da Porosidade — 7 dias de cura
vapor 80°C

vapor 802C

Aot

1, MPa)
Q:Q "

.

"

25 10 35 40 as
WLy)" 14

Efeito da relacao Porosidade / Teor volumétrico de cal — 7 dias
de cura vapor 80°C ajustado pelo expoente 0,14
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Efeito do tempo de cura — cura vapor 80°C

Cal 152,7 0,000 Significativo
Porosidade 593,8 0,000 Significativo
Tempo de Cura 389,0 0,000 Significativo

Cal + Porosidade 1,9 0,118 Néo significativo
Cal + Tempo de Cura 6,3 0,000 Significativo
Porosidade 26,4 0,000 Significativo

+ Tempo de Cura

Cal + Porosidade 3,1 0,005 Significativo

+ Tempo de Cura

CONCLUSOES

» Diminui¢éo da Porosidade, aumento do Tempo de Cura e
aumento da Quantidade de Cal incrementam a resisténcia a
compressao simples;

+ A curva gerada através da relagdo porosidade/teor volumétrico
de cal ajustada por expoente 0,14 [ n/(Lv)0,14] mostrou-se apta
para a dosagem da mistura estudada de cinza e cal;

« Estatisticamente as varidveis independentes estudadas (tempo
de cura, porosidade, teor de cal) sdo determinantes na alteragao
da variavel resposta (resisténcia a compressao);
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