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Dado o crescente aumento no consumo de derivados de petréleo bem como o
significativo aumento de producdo e exploracdo nacional destes, é cada vez mais intensa a
busca por novas tecnologias e maneiras de maximizar os ganhos de producéo e a reducédo de
custos. O foco deste trabalho visa estabelecer parametros de soldagem MAG na execucgéo de
manutencdo, e ampliagdo de linha para dutos em operagdo no transporte de petréleo utilizando
um processo automatizado, em detrimento do atualmente utilizado processo manual ao arco
elétrico. O tipo de reparo no qual o trabalho se baseia é o do tipo “dupla calha” altamente
utilizado em reparos emergenciais e na manutencdo preventiva de desgaste superficial de
dutos.

Para a execucdo das operacdes de soldagem foi utilizado um processo completamente
automatizado com o auxilio de um sistema de soldagem orbital (Tartilope® V4)recentemente
adquirido pelo laboratérios de soldagem e técnicas conexas (LS&TC).Esse sistema permite
que se execute a soldagem em todas as posicdes através da colocacdo de trilhos paralelos e
concéntricos ao duto respectivamente. As calhas sdo confeccionadas com o mesmo material
do duto a ser reparado, sendo provenientes de dutos previamente seccionados para tal, sofrem
processo de conformacdo por prensa hidraulica ate atingirem formato de concentricidade
compativel.

As areas do duto que receberdo as calhas tém o seu revestimento polimérico decapado, e
posteriormente sao medidas com relégio comparador para aferir sua circunferéncia, os dutos
sdo entdo vedados e recebem em seu interior &gua para simular extracdo de calor similar a que
ocorre na soldagem em operacdo, por ultimo sdo instrumentados com termopares e
posteriormente ¢ feita a solda do reparo tipo “dupla calha”. Terminada essa etapa o duto ¢
novamente medido com reldgios comparadores para medir possiveis distor¢des causadas pelo
processo de soldagem.

ApoOs inumeros testes verificou-se que a soldagem MAG do tipo curto-circuito
controlado, contrariando as expectativas iniciais, ndo funciona bem para tal aplicacdo e que a
do tipo pulsado vem apresentando resultados satisfatérios até 0 momento, estando o projeto
ainda em andamento.
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