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exatas e Tecnologicas, UNISINOS)

Um dos grandes problemas enfrentados relativos a produgéo enfrentados em um Sistema de Manufatura Flexivel é o agrupamento
das partes a serem processadas nas maquinas. Este agrupamento, se bem gerado, ocasionara em um nimero menor de instantes de
parada na produgdo. Convenciona-se que as maquinas que irdo processar as partes possuem um dispositivo de capacidade
limitada no qual sdo armazenadas as ferramentas, além de um sistema automatico para troca das mesmas, que necessita de certo
tempo de operagdo. A redugdo no nimero de parada para a troca de ferramentas é fator crucial na producdo. A partir de técnicas
de programacdo dindmica e estudo de problemas como o Problema de Selecdo de Partes, foi desenvolvido um algoritmo
otimizado. Este algoritmo gera lotes de partes que serdo processadas de uma vez, a fim de reduzir os instantes de parada de
producéo. (CNPg-PIBIC/UNISINOS)
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