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Um dos problemas enfrentados no gerenciamento de producédo, em um Sistema de Manufatura flexivel (SMF), é de como definir a
sequéncia de partes a serem processadas e 0 carregamento de ferramentas as maquinas. Conforme forem definidos o
sequenciamento das partes e o carregamento das ferramentas, o processo de producdo poderé ser interrompido mais ou menos
vezes. Admite-se que as ferramentas necessarias para 0 processamento de uma parte, ja estdo carregadas na maquina antes do
inicio do seu processamento; que a maquina possui um dispositivo para armazenar as ferramentas com capacidade de estoque
limitada e que o tempo gasto na troca de ferramentas é significativo no processo produtivo. A partir da formulagio padrdo de um
problema de Teoria de Grupos (TG), é proposto um algoritmo que gera agrupamentos das partes e propde o seqiienciamento
destas, visando minimizar o "setup” e o tempo ocioso dos turnos de producdo. (FAPERGS/UNISINOS).
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